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PRZECHOWYWANIE

1. Oliwienie i pasywowanie blach ocynkowanych stanowi zabezpieczenie przed biatg korozj jedynie na czas transportu.

Blachy przechowywane w paczkach i w krggach nie moga by¢ przechowywane na zewnatrz ani w pomieszczeniach, w ktérych moga by¢ narazone
na wilgo¢ i zmiany temperatury. Powtoki cynkowe, magnelisowe i alucynkowe w szczegdlnosci narazone na dziatanie warunkow atmosferycznych
tj. bez strefy ochronnej sa wrazliwe na kondensacje wody przy ograniczonym dostepie powietrza (arkusze sktadane w stosy). Szczegdlng uwage na-
lezy zachowac podczas roztadunku w warunkach zimowych oraz przechowywania w ogrzewanych magazynach. W wyniku zmiany temperatury migdzy
arkuszami moze pojawic sie woda.

3. Blachy zamoczone w czasie transportu lub sktadowania nalezy wysuszy¢, nastepnie przetozy¢ arkusze przektadkami umozliwiajacymi swobodna
cyrkulacje powietrza. Po wysuszeniu blachy ocynkowane (alucynkowe) nalezy przejrzec i pokry¢ warstwa oleju konserwujacego.

4. Blachy przeznaczone do dtuiszego sktadowania nalezy przejrzec, a nastgpnie pokry¢ warstwa oleju maszynowego (dot. blach ocynkowanych, ma-
gnelisowych i alucynkowych), a przede wszystkim zabezpieczy¢ przed wilgocia (dot. wszystkich blach) oraz dodatkowo przed promieniowaniem UV
(dot. blach z antykondensatem).

5. Efektem nie przestrzegania powyzszych zalecen jest powstanie stosunkowo szybko (dla blach ocynkowanych i alucynkowych moze to by¢ zaledwie
kilka dni) korozji cynku - czyli biatych, luzno zwigzanych z podtozem warstw, nie stanowigcych zabezpieczenia przed korozja.

6.  Blachy powlekane w opakowaniach fabrycznych nie powinny by¢ sktadowane dtuzej niz 3 tygodnie od daty produkcji. Po tym czasie opakowanie nalezy
rozcigc, a arkusze przetozy¢ przektadkami umozliwiajacymi swobodna cyrkulacje powietrza. Maksymalny czas magazynowania nie powinien by¢ dtuz-
szy niz 6 miesigcy liczac od daty produkcji pod rygorem utraty gwarancji. W przypadku blach z antykondensatem prosimy o bezwzgledne zapoznanie sig
z zaleceniami odno$nie przechowywania i montazu dostepne na stronie www.pruszynski.com.pl w zaktadce Pliki do pobrania.

1. Folie ochronne stosowane sg, aby dodatkowo zabezpieczy¢ blachy powlekane przed uszkodzeniami mechanicznymi, naprezeniami i uderzeniami mo-
gacymi wystapi¢ w czasie transportu, przetadunku czy profilowania w trakcie produkcji. Folie ochronne nigdy nie zwalniaja z obowigzku wtasciwego
zabezpieczenia blach podczas magazynowania, ani przed szkodliwym dziataniem czynnikéw chemicznych, ani przed uszkodzeniami mechanicznymi
podczas procesu dalszego przetwarzania. Zaleca sig stopniowe usuwanie folii z gotowych profili, element po elemencie, przed zamocowaniem elemen-
tow $ciennych i dachowych na budynku. Niewtasciwy sposob sktadowania moze powodowac utrudnienia w usuwaniu folii ochronnej oraz pozostawiac
na arkuszach $lady po kleju. Usuniecie folii ochronnej z powierzchni blachy powinno nastapic w ciagu trzech tygodni od daty wyprodukowania blachy
jesli towar przechowywany jest we wtasciwy sposab, tj. z zachowaniem dodatniej temperatury, braku duzej wilgotnosci, bez bezposredniego dziatania
promieni stonecznych. Brak zachowania odpowiednich warunkdw przechowywania towaru moze skrécic czas usuwania folii do trzech dni liczac od daty
dostawy towaru.

CIECIE | MONTAZ

Do cigcia blach nalezy uzywac nozyc elektrycznych z gtowica rotujaca. Po zakofczeniu montazu bezwzglednie oczy$ci¢ powierzchnie z opitkow, wkretdw itp.
W przypadku uszkodzenia powierzchni nalezy jak najszybciej wykonac niezbedny (punktowy) retusz, przy zastosowaniu lakieru odpowiedniego z oryginal-
nym kolorem blach. W przypadku uzycia szlifierki reklamacje nie beda uwzgledniane.

TRANSPORT

W przypadku odbioru wtasnym $rodkiem transportu, samochad powinien posiadac otwarta platforme zatadunkowa umozliwiajaca swobodny zatadunek jak
i roztadunek, dostosowang do dtugosci zaméwionych arkuszy - blachy nie powinny wystawac poza burte auta. Wtasciwe umocowanie paczki z blacha na czas
transportu pozwoli uniknac otar¢ powtoki lakierniczej.

Blachy ocynkowane i alucynkowe nalezy bezwzglednie zabezpieczyc przed zamoczeniem!

Roztadunek powinien by¢ przeprowadzony przez odpowiednig liczbe osdb tzn. przy dtugich arkuszach (ok. 6 mb) powinno uczestniczy¢ 6 osob, po 3 z kai-
dej strony, zwracajac szczegdlng uwagg, aby nie przesuwac po sobie blach, nie odgina¢ bocznych krawedzi oraz nie rozciagac arkusza. Deformacja blach
podczas roztadunku i przenoszenia powoduje pozniejsze problemy z ich prawidtowym montazem (szpary na zamkach). Najodpowiedniejszy oczywiscie jest
roztadunek w opakowaniach producenta przy uzyciu urzadzen mechanicznych.

KONSERWACJA

Bez wzgledu na lokalizacje budynku, aby zapobiec wszelkiemu ryzyku przedwczesnego zestarzenia sig, jego oktadziny Scienne i dachowe podlega¢ musza
regularnym przegladom i konserwacjom przynajmnie;j raz w roku. Ewentualne ubytki w powtoce nalezy oczyscic i zamalowac specjalnymi farbami zapraw-
kowymi. Ewentualne zabrudzenia z powtoki nalezy usuwa¢ srodkami myjacymi o neutralnym PH. W niektorych przypadkach gdy brud jest szczegélnie upo-
rczywy mozliwe jest stosowanie szczotki o migkkim wtosiu lub myjki ci$nieniowej o ograniczonym cisnieniu roboczym.

Firma Pruszynski Sp. z 0.0. nie bierze odpowiedzialno$ci za wystapienie korozji na blachach przechowywanych niezgodnie z powyzszymi zasadami.
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