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Profil produkcji

Profile typu ,Z", ,C", ,X" produko-
wane przez firme Blachy Pruszynski
mogaq mie¢ wysokos¢ przeprofilo-
wania od 100 do 400 mm a grubos¢
tasmy stalowej, z ktérej sa wykony-
wane moze wahac sie od 1,5mm do
3,00 mm. Taka rozpietos¢ parametrow
technicznych zapewnia zaspokojenie
potrzeb inwestoréw indywidualnych
jak iinstytucjonalnych. Komplet tabel
wytrzymatosciowych dostepnych na
stronie

www.pruszynski.com.pl

jak rowniez w formie katalogowej w spo-
so6b znakomity utatwia proces projekto-
wania kazdej inwestycji. Firma Blachy
Pruszynski jest w stanie realizowac réw-
niez zamdwienia nietypowe, na indywi-
dualne zamoéwienie. W razie konieczno-
$ci stuzymy réwniez pomoca techniczng
oraz merytoryczng na kazdym etapie
realizowania inwestycji. Systemy ksztat-
townikéw konstrukcyjnych uzupetnity
dotychczasowa oferte firmy, na ktéra
sktadaja sie blachodachéwki, blachy tra-
pezowe, kasety i panele $cienne.

WYROBY POSIADAJA
ATEST ITB, PZH.

ProfileZ,C, X

Profile Z, C, X produkowane sg ze sta-

li zimnowalcowanej. Ich sztywnos¢

i wytrzymatos¢ stwarzaja bogate moz-

liwosci stosowania w konstrukcjach no-

Snych. Sposrdéd najbardziej typowego

wykorzystania ksztattownikéw mozna

wymienic:

- budowe z nich konstrukgji $cian osto-
nowych i dziatowych,

- uktadanie belek stropowych i okapo-
wych,

- rygli scian,

- ptatwi dachowych.

Profile sa uzupetnieniem oferty do

systemu lekkiej zabudowy oraz krycia

hal - przemystowych, handlowych

i ustugowych.

Otworowanie

Profile Z, C, ¥ moga posiada¢ otwory
montazowe (@ 14 mm, @ 18 mm, fasolka
19x25 mm). Utatwia to ich montaz za
pomoca $rub lub nitéw. Ze wzgledéw na
pozniejsza mozliwos¢ rozebrania kon-
strukgji i jej powtérnego uzycia zaleca
sie stosowanie $rub.

Materiat
Tasma stalowa (gatunek S280 GD lub
S350 GD) ocynkowana w grubosci od
1,50 do 3,00 mm.

W zaleznosci od zastosowania i potrzeb,
ksztattowniki nie wymagajg dodatkowej
ochrony, cho¢ mozna je malowa¢ meto-
da proszkowa.
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PROFIL Z PROFIL C
grubos¢ waga H| Bd| Bg GG grubos¢ waga H B C
blachy blachy
mm kg/m| mm | mm | mm | mm | mm mm kg/m | mm| mm mm
1,50 264 100 48| 53| 2020 1,50 264 100 48 18
7100 2,00 352 100 48] 53| 20|20 €100 2,00 352 100 48 18
2,50 440 100 48| 55| 20|20 2,50 436 100 48 18
3,00 528| 100 | 48| 55| 2020 3,00 523| 100 48 18
3,50 616 100 47| 60| 20|20 3,50 610 100 48 18
1,50 300 100 60| 68| 20|23 1,50 288 100| 60 19
7100 2,00 400| 100 60| 68| 20|23 €100 2,00 384| 100| 60 19
2,50 500 100 60| 68| 20|23 2,50 476 | 100 60 19
3,00 600 100 60| 68| 20|23 3,00 571 100 60 19
3,50 700 100 60| 68| 20|23 3,50 666 100 60 19
1,50 3241 150 | 48| 53| 2020 1,50 324 150 48 18
7150 2,00 432 150 | 48| 53| 20|20 €150 2,00 4321 150 48 18
2,50 540 150 48| 55| 20|20 2,50 536 | 150| 48 18
3,00 648 | 150 | 48| 55| 2020 3,00 643 | 150 48 18
3,50 756 150 47| 56| 20|20 3,50 750 150 48 18
1,50 360 150 60| 68| 20|23 1,50 360 150 60 19
7150 2,00 480 150 60| 68| 20(23 €150 2,00 480 150 60 19
2,50 600 150 60| 68| 20|23 2,50 59 | 150 60 19
3,00 720 150 60| 68| 20|23 3,00 715 150 60 19
3,50 840 | 150 60| 68| 20|23 3,50 834 150 60 19
1,50 39 | 180 60| 68| 20|23 1,50 384 200 48 18
7180 2,00 528| 180 | 60| 68| 20|23 €200 2,00 512 200 48 18
2,50 660 | 180 | 60| 68| 20|23 2,50 636| 200 48 18
3,00 792| 180 | 60| 68| 20|23 3,00 763| 200| 48 18
3,50 9241 180 | 60| 68| 20|23 3,50 890 | 200 48 18
1,50 384 200 48| 53| 20|20 1,50 4201 200 60 22
7200 2,00 512 200 | 48| 53| 2020 €200 2,00 560 20| 60 22
2,50 640 | 200 48| 55| 20|20 2,50 69 | 200 60 22
3,00 768 | 200 48| 55| 20|20 3,00 8351 200 60 22
3,50 996 | 200 47| 56| 20|20 3,50 974| 200 60 22
1,50 4201 200 60| 68| 20|23 1,50 4501 250 48 19
7200 2,00 560 200 60| 68| 20|23 €250 2,00 600 250 48 19
2,50 700 200 60| 68| 20|23 2,50 740 250 48 19
3,00 840 | 200 60| 68| 20(23 3,00 888 | 250 48 19
3,50 980 | 200 60| 68| 20|23 3,50 1036 | 250| 48 19
1,50 480 250 60| 68| 20|23 1,50 480 250 60 21
7250 2,00 640 | 250 60| 68| 20(23 €250 2,00 640 | 250 60 21
2,50 800 250 60| 68| 20|23 2,50 79 | 250 | 60 21
3,00 960 | 250 60| 68| 20|23 3,00 955( 250 60 21
3,50 120 250 60| 68| 20|23 3,50 1114 250 60 21
1,50 4971 250 | 65| 75| 22|25 1,50 502 300 48 18
7250 2,00 662 | 250 65| 75| 2225 €300 2,00 669 | 300 48 18
2,50 824 250 65| 75| 22|25 2,50 828 | 300 48 18
3,00 989 250 65| 75| 22|25 3,00 994 300| 48 18
3,50 1154 250 65| 75| 22|25 3,50 11,60 300| 48 18
1,50 569 300 65| 75| 2225 1,50 533 300 60 21
7300 2,00 758 300 65| 75| 22|25 €300 2,00 700 300 60 21
2,50 932 300 65| 75| 22|25 2,50 872 300 60 21
3,00 11,18 300 65| 75| 22|25 3,00 1046 | 300 60 21
3,50 13,04 300 65 75| 22|25 3,50 1220 300 60 21
1,50 624 | 350 65| 75| 22|25 1,50 626 350 75 20 < B >
7350 2,00 832 350 65| 75| 22|25 €350 2,00 8351 350 75 20
2,50 10,40 [ 350 | 65| 75| 2225 2,50 1040 | 35| 75 20
3,00 1248 | 35| 65| 75| 22|25 3,00 1248 | 35| 75 20 Aen A
350 | 1456 350 65| 78| 22|25 350  1456| 350| 75 20 < o I H
1,50 679 | 400 65| 75| 2225 2,50 1132 400 75 20 —vo
7400 2,00 906 | 400 65| 75| 22|25 €400 3,00 1358 400 75 20
2,50 1132 400 65| 75| 22|25 3,50 1584 | 400 75 20
3,00 1358 400 65| 75| 22|25
3,50 1584 | 400 65| 75| 22|25 T
1,50 648 | 350 75| 85| 25(28
7350 2,00 864 | 350 75| 8| 25(28
2,50 1080 350 | 75| 85| 25|28
3,00 129 | 350 | 75| 85| 2528 —
350 1520 | 30| 75| 85| 2528 ] A
1,50 708 400 75| 8| 25|28 vyO vy
7400 2,00 944| 400 75| 85| 25|28
2,50 11,80 400 75| 85| 25|28
3,00 1416 | 400 75| 85| 25|28
3,50 1652 | 400 75| 85| 25|28

WYROBY POSIADAJA
ATEST ITB, PZH.



anie ksztaltownikow

OTWOROWANIE KSZTALTOWNIKOW
"ZII i "cll

Profile typu ,Z" i ,C" umozliwiaja szybka
i tatwg zabudowe hal przemystowych lub
ustugowych. Laczenie ich odbywa sie gtow-
nie za pomoca srub. Do tego celu w profilach
przewidziano trzy typy otworéw (tabela 1):
-014

-218

- fasolka 0 19x25

W zaleznosci od typu zastosowanego profilu
wystepuja rézne wartosci rozstawu otworéw
techniczno-montazowych. Ich wartosci poda-
ne sa w tabeli 3.

Na rysunku 1 przedstawiono mozliwosci
otworowania wzdtuznego a wymiary podane
zostaty w tabeli 2.

Rodzaje i rozmieszczenie otworéw w ksztat-
townikach typu Z/C jest w zasadzie dowolna
z koniecznosci przedstawiamy przyktadowe
rozwigzania na rysunkach 2a, 2b i 2c.
Otworowanie jest mozliwe we wszystkich
ptaszczyznach ksztattownika.

PROFIL Z/C (tabela 3)

tabela 1 tabela 2
Rozmieszczenie otworéw dla Z/C
214 J w
218 mm mm
fasolka @ 19x25 32 100
rysunek 1
J Wi
|
77777,{}777’775{},7 77777777777777777
F -
) /o
el | - = -

E - wymiar od szerokiej pétki Bg
Rodzaje i rozmieszczenie otworéw w ksztattownikach Z / C
(rysunek 2 a, b, c)

6x014 225x19

2 x @ 25 x 19 - otwory techniczne

CUECSCENINT S —— 0 | |/ . __
blachy 2 7 J\g
B g5
mm mm mm £ © g%
Z/C 100 1,50 25,80 50 K 3k
2,00 26,00 50 £l & 4
2,50 26,30 50 Y. Y g5
3,00 26,50 50 T o4
Z/C 150 1,50 50,80 50
2'00 51100 50 6x018 d25x19 6x018 225x19 2x325x19 - otwory techniczne
2,50 51,30 50 %
3,00 51,50 50 }\
Z 180 1,50 50,80 80 | 2t
2,00 51,00 80 £Tg g2
2,50 51,30 80 4 5%
3,00 51,50 80 | f &
25
Z/C 200 1,50 50,80 100 | "%
2,00 51,00 0 0 .- ]/
2,50 51,30 100
3,00 51,50 100
7x@25x19 2 x @ 25 x 19 - otwory techniczne
Z/C 250 1,50 50,80 150 [
2,00 51,00 B ]
2,50 51,30 150 7\3;
3,00 51,50 150 R e EE
B © §§
Z/C 280 1,50 50,80 180 g 33
2,00 51,00 180 £l RE
2,50 51,30 180 o ©o o e
3,00 51,50 180 T/E
Z/C 300 1,50 50,80 200
2,00 51,00 200
2,50 51,30 200
3,00 51,50 200
Z/C 350 1,50 50,80 250
2,00 51,00 250
2,50 51,30 250
3,00 51,50 250
Z/C 400 1,50 50,80 300
2,00 51,00 300
2,50 51,30 300
3,00 51,50 300




ofil i otworowanie ksztalto

PROFIL X
grubos¢ waga H h B
blachy
mm kg/m | mm | mm | mm Profil Sigma jest jednym z najczesciej
1,50 384 140 30| 70 wykorzystywanych w budownictwie profili
3 140 %28 g;ﬁ Eg gg ;8 zimnogietych. W konstrukcjach halowych
3,00 7491 140 30| 70 stosowany jest jako rygle scienne i
3,50 874 140| 30| 70 7 . ——
ptatwie dachowe jak réwniez poprzez
1,50 420 170 | 60| 70 ksztattowanie profili
1170 2,00 560 170| 60| 70 , "
2,50 68| 170| 60| 70 zespolonych moze by¢ wykorzystywa-
3,00 821 170| 60| 70 ; ; Ay
350 958 | 170| 60| 70 ny jako konstrukcja stupa. Zapewnienie
szybkiego i tatwego montazu umozliwia
1,50 456 200 90| 70
¥ 200 2,00 6,08 200 90 70 proponowany przez naszq ﬁrme System
2,50 7441 200 90| 70 AW —
30 893 | 00| 9| 70 otworéow - @ 14, @ 18
3,50 1042 | 200 90| 70 oraz fasolka 19x25.
1,50 496 | 230 120 70
1230 2,00 656 230| 120 70
2,50 804 230 120 70
3,00 965 230| 120 70
3,50 126 230 120 70
1,50 528 | 260 | 150 | 70
¥ 260 2,00 704 260 | 150 | 70 /
2,50 8,64 | 260 | 150 | 70
3,00 1037 | 260 | 150 | 70
3,50 1210 | 260 | 150 | 70
1,50 576 | 300 | 190 | 70
¥ 300 2,00 768 300| 190 | 70 4
2,50 944 300| 190 | 70
3,00 1,331 300 190 | 70
3,50 13,22 300 190 | 70
1,50 636 350| 240 | 70
2350 2,00 848 | 350 | 240 | 70
2,50 1044 | 350 | 240 | 70
3,00 12,53 | 350 | 240 | 70
3,50 1462 350 240| 70 Widok w rozwinieciu

linia rozcigcia ptatwi
214 dla M12
18 dla M16 Z 18 dla M16
2 14 dla M12 @ 19x25 dla M16 @ 19x25 dla M16

‘ mil.50‘ \@
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O
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/

(140, 170)
(230, 260)
(300, 350)

H
(505206)

H0,5 dla H:
H+1,0 dla H:
H#+1,5 dla H:

G9 "ulw
zalezy od wymiaru
ramienia ksztattownika
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Produkowane przez firme Blachy Pruszyn-
ski ksztattowniki zimnogiete typu ,Z" cha-
rakteryzuja sie wysoka wytrzymatoscia,
konstrukcyjna, co pozwala na ich szerokie
zastosowanie.

System belkowy mozliwy do wykonania
przy pomocy ksztattownikéow Z nie odbie-

Bg Bg

p

ga od standardéw Swiatowych i pozwala
na taczenie belek w systemach jednoprze-
stowych, dwuprzestowych jak rowniez
wieloprzestowych. Najczesciej stosowany
jest system wieloprzestowy umozliwiajacy
szybka budowe hal przemystowych lub han-
dlowo-ustugowych.

[ b ‘ Bd .
,E 4 —
F F

-

Réznica w szerokosci potek (Bg - potka
szeroka, Bd - potka waska) pozwala na
taczenie ksztattownikow typu ,Z" na
dtugosci. Rozmieszczenie otworéw jest
tak zaprojektowane, aby po obréceniu
profilu o 180° otwory doktadnie ze sobg
pasowaty.

Bg L
T.
! Bd E
F F

Bd T

Na etapie projektowania nalezy korzysta¢
z zamieszczonych na stronie 2 zalecen od-

nos$nie otworowania ksztattownikéw. Staran-
nos¢ i stosowanie sie do uwag producenta
umozliwia konstruowanie belek nosnych

o dowolnej ilosci przeset.

Bg - pétka waska - 48 mm |

Bd - potka szeroka - 53 mm

| s |

potka szeroka - 53 mm

V

potka waska - 48 mm

Bg <|potka waska - 48 mm

Bd - potka szeroka - 53 mm




Platwie ,Z"” 1-przestowe

Schemat montazowy pfatwi

Spadek potaci dachowej <14°

l Z1 } Z2 } Z2 } Z1* l
| | | | |
l Z1 ; Z2 ; Z2 ; Z1* l
| | | | |
| Z1 \ Z2 | Z2 | 21* |
f | | | f
| | | | |
} Z1 | Z2 | Z2 | Z1* }
| | | | |
@T@ 50 50

m Z1 | o |5 Z2 ifi

* §£ e} o (o] a o (o] o o ° (o] o [
o o otwory dia teznika ol w o o ela BT
Ll s P B P Tl s
| L | L |

50__50
|
|
,O, ,‘O,
I [11]

O O
< |
o

o [0 o

150

Potaczenie pfatwi z tacznikiem

J14-018

D14 -18

D* — standardowo 68 mm

Schemat katownika taczacego

8

Przekroj
BP/Z
BP/Z
BP/Z
BP/Z
BP/Z
BP/Z
BP/Z

100x...
150x...
180x...
200x...
250x...
300x...

WY MIARY LtACZNIKOW

135
165
185
235
285

100
150
200

UWAGA! Firma Blachy Pruszynski nie posiada w swojej ofercie tacznikdw ani teznikéw. Przedstawione rozwigzania stuza jedynie jako przyktad.




Platwie ,Z"” 2-przestowe

Schemat montazowy ptatwi

Spadek potaci dachowej <14°

S— T
| |
|
| |
SRS -
l |
\ [ !
Z1 * \
% } Z1 }
100 Z1 100
52 szeroka poétka & 5+

| o
o o o o o o ) o o

otwory dla teznika
& migdzptatwiowego

/o | _ (jesli jest wymagany) y
< R L
|

= 2

waska potka

o o o o o o o o =
o oo |T

o o o o o o o o g

v
01L|01L

1
- |5 o O
T o Tl

(Jt* 9 @ ‘Jti @

Potaczenie ptatwi z tacznikiem

100
50 50 WY MIARY LACZNIKOW
| Przekroj
,C:), ,C:), o1a-o18 BP/Z mm mm mm
T mT BP/Z 100x... 85 - 57
< LA BP/Z 150x... 135 50 57
BP/Z 180x... 165 80 57
Q'L ‘ ‘ 14— 3518 BP/Z 200x... 185 100 57
8 Q- @ BP/Z 250x... 235 150 57
o . BP/Z 300x... 285 200 57
150

Schemat katownika taczacego
UWAGA! Firma Blachy Pruszynski nie posiada w swojej ofercie facznikéw ani teznikdw. Przedstawione rozwiazania stuza jedynie jako przykfad.
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Schemat montazowy ptatwi
Spadek potaci dachowej <14°

\ \ \ * \

x Z1 x 79 x Z1 x

\ | | \

i Z1 i i z1*

| | Z2 | |

[ l l [

| 21 | | 21" |

! ! Z2 ! !

\ [ [ \

| Z1 | | Z1* |

i i 22— i

| | | |
100 Z1 100 100 Z1* ‘
|
SOA szeroka potka e “  szeroka poétka |
é o] o o o o o é o o o o ‘
ik o o 25 e o o o |
|
otwory dla teznika 02Ll015L |

— | & iedzptatwi
=l [0 7 oS st wymagany) 015L 0,2L %—1 |
S L L
100 100 |
EX ZZI EX
waska poétka
o o o o ° (e} o o o o j:g =

0,15L| 0,2L 0,2L|0,15L
L
=l |7 =l |7
<} i < :
Pofaczenie ptatwi z tacznikiem
100
50 50 WY MIA RY LACZNIKOW
| Przekroj H B A
,¢, ,¢, o14-018 BP/Z mm mm mm
T mT | | BP/Z 100x... 85 - 57
< o 9 BP/Z 150x... 135 50 57
BP/Z 180x... 165 80 57
5 ‘ ‘ 14— 518 BP/Z 200x... 185 100 57
8 — | & @ BP/Z 250x... 235 150 57
o D* _ standardowo 68 mm BP/Z 300x... 285 200 57
150

Schemat katownika taczacego

UWAGA! Firma Blachy Pruszynski nie posiada w swojej ofercie facznikdw ani teznikdw. Przedstawione rozwiazania stuza jedynie jako przykfad.
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Platwie ,Z"” 4-przestowe

(przesta skrajne - wzmocnione)

Schemat montazowy ptatwi

Spadek potaci dachowej <14°

80

| @14-218
,‘O,

|

,‘O,

: @14-218
,‘o,

Schemat katownika tgczacego

D* — standardowo 68 mm

Przekroj

\ Z1 \ \ Z2* \ \
. , z2 , , Z1* |
\ I I I I
\ Z1 \ \ Z2* \ \
\ \ \ \ \
21 22*
% —- 72 . — oz
| | | * | |
I 4 R z2 22 N
| | | | |
| | | | |
waska potka
I 08L |
100 Z1 (21%) 100 ﬂ+ Z2* :
50 5 50 5 50 5
™ szeroka pétka T ™ szeroka pétka ‘
- o o o o ° o o o o o o o o |
= %L o o ) ° o o o o o o =g o o o o O‘
‘ 08L | ;
o] |©° 0,12L| 0,15 L RALIULLY \
3 LA ‘
= L L L
100 100 ‘
50 5 22 égr‘g
waska potka
otwory dla teznika
0,12L|0,15L migdzplatwiowego 0,1L[0,1 L‘
(jesli jest wymagany)
gl e J[E
Potaczenie ptatwi z tacznikiem 2 il R & Bl &

BP/Z
BP/Z
BP/Z
BP/Z
BP/Z
BP/Z
BP/Z

100x...
150x...
180x...
200x...
250x...
300x...

135
165
185
235
285

100
150
200

UWAGA! Firma Blachy Pruszynski nie posiada w swojej ofercie facznikéw ani teznikdw. Przedstawione rozwiazania stuza jedynie jako przykfad.
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Platwie ,Z"” 5-przestowe

(przesta skrajne — wzmocnione)

Schemat montazowy ptatwi

Spadek potaci dachowej <14°

\
| 21 | | Z3 | | 21*
. . Z2 . , Z2* . ;
\ x x x x i
| Z1 \ | Z3 \ | Z1*
! ! Z2 ! ! z2* . #
\ \ \ \ \ *
| Z1 | | Z3 | * | Z1
! : . : : |
x 1 ~ 1 l 22 1 |
‘ Z1 ‘ ‘ Z3 ‘ 4 |
% —- 2 - - 22" = '
| | | | | ‘
waska potka
08L |
100 Z1 (Z1%) 100 100 Z3 \
|
S szeroka pétka - @ szeroka pétka \
é— o o o (o] o o o o o éf o o o o ) |
= ;;;L o o o ° o) o o o o o = ;;L o o o o o O!
‘ 0,8L | |
. ::I " j 012L  0,15L oAL0AL :
! L L L |
100 " 100 ‘
X! Z2 (22 ) X!
waska poétka
o o o o O, ® o o o o o jl:g
otwory dla teznika
0,12L|0,15L @ﬁﬁﬁ%ﬁﬁ?ﬁw 01L|01L
- ""T ¢ o . ”T ¢ o
Potaczenie ptatwi z facznikiem < 2 ° <

814 -218

80

100
50 , 50
|
| |
,O‘, ,‘O,
| |
< LA
¢ & e

B14-18

150

D* — standardowo 68 mm

Schemat katownika taczacego

UWAGA! Firma Blachy Pruszynski nie posiada w swojej ofercie facznikdw ani teznikdw. Przedstawione rozwiazania stuza jedynie jako przykfad.
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Przekroj
BP/Z
BP/Z
BP/Z
BP/Z
BP/Z
BP/Z
BP/Z

100x...
150x...
180x...
200x...
250x...
300x...

135
165
185
235
285

100
150
200



PRUSZYNSKI

Wskazniki Opracowane dla projektantow tablice wskaz- niajg tolerancje wymiarowe (na minus),
.. nikdw wytrzymatosciowych oraz nosnosci aich obliczeh dokonano przy pomocy spe-
WytrzymaIOSCIowe profili, pozwalajg na prosty iszybki dobér  cjalnie opracowanego programu, w ktérym

dla profilu Z

wymaganego przekroju przy zadanych roz-
pietosciach, rozstawie profili i stezen oraz
maksymalnych obciagzeniach zzachowaniem
warunkéw uzytkowania. Wskazniki wytrzy-

przekroje brutto obliczono wykorzystujac
podstawowe wzory Steinera (rozbijajac dany
przekréj na pojedyncze blachy-prostokaty
i narozniki tukowe).

matosciowe podane w tablicach, uwzgled-

‘ B,*0,5 V» 32102 ‘ ‘ 32102 ‘
151 [N\’% & §I : ) ‘
o : :
AA @ ,,,,, @ -
& |
S383 g
& T §I /@/ O
, A I _
‘ B£0,5 ‘ L L=500-15000 mm "
Bg | Bd | r [ Cg| Cd| g |masa] FA | ix | iy
m-m--m--m-
225 | 18 | 16 | 150 | 2.61 | 3.32 | 0.26 | 5.11 52.67 2148 | 10.30 | 4.30 | 3.98 | 254
100 | 53 | 48 |200| 18 | 16 | 200 | 343 | 437 | 028 511 67.97 27.33 | 1329 | 550 | 3.95 | 250
375| 18 | 16 | 250 | 422 | 537 | 031 | 512 | 82.21 3259 | 16.07 | 659 | 3.91 | 246
450 | 18 | 16 | 3.00 | 498 | 635 | 0.33 | 512 | 9538 3726 | 1864 | 758 | 3.88 | 242
225 | 18 | 16 | 150 | 3.20 | 4.07 | 0.23 | 7.65 | 136.34 2164 | 17.82 | 431 | 578 | 2.30
150 | 53 | ag | 200 | 18 | 16 | 200 | 421 | 537 | 025 | 7.65 | 177.16 2761 | 2315 | 552 | 575 | 227
375| 18 | 16 | 250 | 520 | 662 | 028 | 7.65 | 21573 33.00 | 2819 | 6.63 | 571 | 2.23
450 | 18 | 16 | 3.00 | 6.16 | 7.85 | 0.30 | 7.65 | 252.09 3784 | 3293 | 764 | 567 | 2.20
200 | 53 | 4g |225| 18 | 16 | 150 | 378 | 482 | 020 | 10.15 | 269.44 2175 | 2654 | 431 | 748 | 2.12
300 18 | 16 | 2.00 | 499 | 636 | 0.23 | 10.15 | 351.51 2779 | 3462 | 553 | 744 | 2.09
280 | 53 | 4g |225| 18 | 16 | 150 | 472 | 601 | 018 | 14.16 | 610.92 21.87 | 4315 | 4.31 | 10.08 | 1.91
3.00| 18 | 16 | 2.00 | 6.24 | 7.95 | 0.20 | 14.16 | 800.30 28.00 | 56.53 | 555 | 10.04 | 1.88
200 | 55 | 4g | 375| 18 | 16 | 250 | 621 | 7.91 | 029 | 10.22 | 434.35 3521 | 4252 | 6.83 | 7.41 | 2.11
450 | 18 | 16 |3.00 | 7.38 | 940 | 0.32 | 10.22 | 509.78 4048 | 49.90 | 7.89 | 7.37 | 2.08
280 | 55 | 4g | >75| 18 | 16 | 250 | 7.77 | 990 | 026 | 14.23 | 991.74 3555 | 69.71 | 6.85 | 10.01 | 1.90
450 | 18 | 16 |3.00 | 925 | 11.78 | 0.28 | 14.23 | 1168.96 | 40.95 | 82.16 | 7.93 | 9.96 | 1.86
225 | 19 | 19 | 150 | 297 | 3.79 | 032 | 513 | 62.94 4255 | 1227 | 662 | 4.08 | 3.35
100 | 63 | 6o | 300 | 20 | 20 | 200|395 | 503 | 035 | 513 | 81.90 56.07 | 15.97 | 876 | 4.04 | 3.34
375| 19 | 19 | 250 | 483 | 615 | 037 | 513 | 98.90 65.65 | 19.28 | 10.29 | 4.01 | 3.27
450 | 20 | 20 |3.00 | 576 | 7.34 | 040 | 513 | 115.77 77.85 | 2258 | 1225 | 3.97 | 3.26
225| 19 | 19 | 150 | 3.56 | 4.54 | 0.28 | 7.67 | 160.30 42.80 | 20.90 | 6.62 | 594 | 3.07
150 | 63 | 6o | 200 | 20 | 20 | 200|473 | 603 | 031 | 7.67 | 210.06 56.51 | 27.40 | 877 | 5.90 | 3.06
375 | 19 | 19 | 250 | 581 | 740 | 0.33 | 7.67 | 254.91 66.31 | 33.24 | 10.33 | 5.87 | 2.99
450 | 20 | 20 |3.00 | 6.94 | 884 | 0.36 | 7.67 | 300.57 78.78 | 3919 | 1232 | 583 | 2.99
225| 19 | 19 | 150 | 3.91 | 498 | 0.26 | 9.16 | 243.79 4291 | 2661 | 662 | 7.00 | 2.93
180 | 68 | 6o | 200 | 20 | 20 | 200|519 | 662 | 029 | 9.16 | 32027 56.70 | 34.96 | 8.78 | 6.96 | 2.93
375| 19 | 19 | 250|639 | 814 | 031 | 9.16 | 38945 66.61 | 42,50 | 10.35 | 6.92 | 2.86
450 | 20 | 20 |3.00 | 7.63 | 973 | 0.34 | 9.16 | 460.40 79.20 | 5025 | 12.35 | 6.88 | 2.85
225| 19 | 19 | 150 | 415 | 528 | 0.25 | 10.17 | 312.63 42.98 | 30.73 | 662 | 7.69 | 2.85
200 | 68 | g0 390 20 | 20 | 200 | 551 | 7.02 | 028 | 1017 | 411.26 56.82 | 4043 | 878 | 7.66 | 2.85
375| 19 | 19 | 250 | 6.78 | 864 | 0.30 | 10.17 | 500.68 66.78 | 49.22 | 10.36 | 761 | 278
450 | 20 | 20 |3.00 | 811 | 10.33 | 0.33 | 10.17 | 592.69 7945 | 58.26 | 1237 | 758 | 277
225| 19 | 19 | 150 | 474 | 6.03 | 0.23 | 12.69 | 532.36 4312 | 41.94 | 661 | 939 | 2.67
250 | 68 | o | 300 | 20 | 20 | 200 | 629 | 802 | 026 | 12.69 | 702.05 57.06 | 5531 | 879 | 9.36 | 2.67
375| 19 | 19 | 250 | 7.76 | 9.89 | 0.28 | 12.70 | 856.84 67.13 | 67.49 | 10.38 | 9.31 | 261
450 | 20 | 20 |3.00 | 928 | 11.83 | 0.31 | 12.70 | 1016.86 | 79.95 | 80.10 | 1241 | 9.27 | 2.60
225| 20 | 20 | 150 | 490 | 6.24 | 0.28 | 12.75 | 562.89 56.09 | 44.17 | 7.82 | 9.50 | 3.00
250 | 75 | g5 | 300 | 20 | 20 | 200 | 648 | 826 | 031 | 12.75 | 738.03 7247 | 57.91 | 10.14 | 945 | 2.96
375| 20 | 20 | 250 | 8.04 | 1024 | 0.33 | 12.75 | 907.10 87.77 | 7117 | 1232 | 941 | 2.93
450 | 21 | 21 |3.00 | 9.61 | 1225 | 0.35 | 12.75 | 1076.69 | 104.58 | 84.47 | 14.74 | 9.38 | 2.92
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|kg/mb| [cm2] | [cm]
225 | 20 20 | 150 | 525 | 6.68 0.27 | 14.23 | 735.26 56.17 51.66 7.82 10.49 | 2.90
280 | 75 65 3.00 | 20 20 | 2.00 | 6.94 | 8.85 0.29 | 14.23 | 965.09 72.62 67.80 | 10.14 | 1044 | 2.87
3.75 | 20 20 | 250 | 862 | 10.98 | 0.32 | 14.24 | 1187.47 87.98 8342 | 1233 | 1040 | 2.83
450 | 21 21 |3.00 | 10.31 | 1313 | 0.34 | 14.23 | 1410.98 104.88 99.13 | 14.75 | 10.37 | 2.83
225 | 21 21 | 1.50 | 5.51 7.01 0.26 | 15.24 | 873.62 57.60 57.32 8.01 11.16 | 2.87
300 | 75 65 3.00 | 21 21 | 200 | 729 | 9.29 0.28 | 15.24 | 1147.52 74.50 7529 | 1040 | 1112 | 2.83
375 | 21 21 | 250 | 9.05 | 11.53 | 0.31 15.24 | 1412.99 90.31 92.71 12.65 | 11.07 | 2.80
450 | 22 22 | 3.00 | 10.83 | 13.79 | 0.33 | 15.24 | 1679.90 107.66 | 110.22 | 15.13 | 11.04 | 2.79
225 | 21 21 | 150 | 6.10 | 7.76 0.24 | 17.76 | 1271.60 57.71 71.61 8.01 12.80 | 2.73
350 | 75 65 3.00 | 21 21 | 2.00 | 807 | 10.29 | 0.27 | 17.76 | 1672.58 74.69 94.18 | 10.40 | 12.75 | 2.69
375 | 21 21 | 250 |10.03| 12.78 | 0.29 | 17.76 | 2062.37 90.60 116.13 | 12.65 | 12.71 | 2.66
450 | 22 22 | 3.00 | 12.00 | 15.29 | 0.32 | 17.76 | 2455.04 108.06 | 138.24 | 15.15 | 12.67 | 2.66
225 | 21 21 | 150 | 6.68 | 8.51 0.23 | 20.27 | 1766.84 57.81 87.16 8.00 14.41 | 2.61
400 | 75 65 3.00 | 21 21 | 200 | 886 | 11.29 | 0.25 | 20.27 | 2326.58 74.85 114.76 | 10.40 | 14.36 | 2.58
375 | 21 21 | 250 | 11.01| 14.03 | 0.28 | 20.27 | 2872.01 90.84 141.66 | 12.66 | 14.31 | 2.54
450 | 22 22 | 3.00 | 13.18 | 16.79 | 0.30 | 20.27 | 3422.15 108.40 | 168.80 | 15.16 | 14.28 | 2.54
225 | 22 22 | 150 | 553 | 7.04 0.28 | 14.22 | 800.95 83.46 56.34 | 10.22 | 10.66 | 3.44
3.00 | 22 22 | 200 | 732 | 9.33 0.31 14.22 | 1052.20 108.25 74.00 | 13.29 | 10.62 | 3.41
280 | 85 [ 3.75 | 22 22 | 250 | 9.09 | 11.58 | 0.33 | 14.22 | 1295.78 131.61 91.13 | 16.21 | 10.58 | 3.37
4.50 | 22 22 | 3.00 | 10.83 | 13.79 | 0.36 | 14.22 | 1531.70 153.56 | 107.72 | 18.97 | 10.54 | 3.34
225 | 22 22 | 150 | 6.35 | 8.09 0.26 | 17.74 | 1368.42 83.68 7712 | 10.21 | 13.00 | 3.22
350 | 85 75 3.00 | 22 22 | 200 | 842 | 10.73 | 0.28 | 17.75 | 1801.06 108.62 | 101.50 | 13.29 | 12.96 | 3.18
3.75 | 22 22 | 250 1046 | 13.33 | 0.30 | 17.75 | 2222.18 13216 | 125.22 | 16.22 | 12.91 | 3.15
4.50 | 22 22 | 3.00 | 1247 | 15.89 | 0.33 | 17.75 | 2631.82 154.33 | 148.30 | 19.00 | 12.87 | 3.12
225 | 22 22 | 150 | 6.94 | 8.84 0.24 | 20.26 | 1893.91 83.80 9348 | 10.21 | 14.63 | 3.08
400 | 85 75 3.00 | 22 22 | 200 | 921 | 11.73 | 0.27 | 20.26 | 2495.26 108.83 | 123.16 | 13.30 | 14.59 | 3.05
3.75 | 22 22 | 250 | 1144 | 1458 | 0.29 | 20.26 | 3081.93 132.47 | 15211 | 16.23 | 14.54 | 3.01
4.50 | 22 22 | 3.00 | 1365 | 17.39 | 0.31 | 20.26 | 3653.93 154.77 | 180.34 | 19.02 | 14.49 | 2.98
Expanded view
purlins shear line
’ N |
L B#05 for @ 18x25 for W18 - \
| B aahe @ 19x25 for M16 //CD \'\
- g‘g;_ Ntxg f :3] G{ | min. 50 : .
e R =7 5 o) 5z
%351 r=1,5xg :g | i i _Q G;)__ @_ -.G_ g
| Fa A /
‘ B.0,5 _ /
/
Oznaczenia - cechy geometryczne: W,_ [cm’  wskaznik wytrzymatosci przekroju wzgledem osi x-x
(minimalny)
H [mm] wysokos$¢ profilu zetowego w [cm?3] wskaznik wytrzymatosci przekroju wzgledem osi y-y
Bg [mm] szerokos$¢ potki gorne (minimalny)
Bd [mm] szeroko$¢ potki dolnej i [cm] promien bezwtadnosci przekroju wzgledem osi x-x
r [mm] wewnetrzny promien krzywizn (zaokraglenia narozy) iy [em] promien bezwtadnosci przekroju wzgledem osi y-y
Cg [mm] dtugosc zagiecia przy potce gornej
Cd [mm]  dtugosc¢ zagiecia przy poétce dolnej 0$ x-x jest rownolegtfa do poétek profilu
g [mm] grubos¢ blachy 0s y-y jest rownolegta do srodnika profilu
FA  [cm?] pole przekroju profila (osie przecinaja sie w srodku ciezkosci przekroju)
X [cm?] odlegtos¢ srodka ciezkosci profila od osi Y
y [em?¥] dlegtos¢ srodka ciezkosci profila od osi X
J o [emf moment bezwladnosci przekroju wzgledem osi x-x
J [cm?] moment bezwiadnosci przekroju wzgledem osi y-y

y
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Wskazniki
wytrzymatosciowe

dla profilu C

(100, 150)

(200, 250, 280)
(300, 350, 400)

H+0,5 dla H
H+1,0 dla H
H+1,5 dla H

Opracowane dla projektantow tablice wskaz-
nikdw wytrzymatosciowych oraz nosnosci
profili, pozwalaja na prosty iszybki dobor
wymaganego przekroju przy zadanych roz-
pietosciach, rozstawie profili i stezen oraz
maksymalnych obciagzeniach z zachowaniem
warunkoéw uzytkowania. Wskazniki wytrzyma-
tosciowe podane w tablicach, uwzgledniaja

PRUSZYNSKI

tolerancje wymiarowe (na minus), a ich
obliczen dokonano przy pomocy specjal-
nie opracowanego programu, w ktérym
przekroje brutto obliczono wykorzystujac
podstawowe wzory Steinera (rozbijajac dany
przekrdj na pojedyncze blachy-prostokaty i
narozniki fukowe).

‘ B+0,5 ‘ 32:0,2 ‘ 32+0,2 ‘
A A q A
e Bl
© ) o\
. N N\
" T
: )
g 09
(i Ja
~ — o J N
\‘«5‘9 \\{\?,.J e %I
¢ by
v \9‘ 07 < \

A

L=500-15000 mm

\

\masa\ FA \ X
5 I e = =
225 | 16 | 150 | 2863 | 322 | 160 | 4.90 50.98 10.48 1040 | 3.49 3.98 | 1.80
100 | 48 3.00 | 16 | 200 | 332 | 423 | 159 | 4.88 65.92 13.40 1352 | 4.52 395 | 1.78
375 | 16 | 250 | 4.08 | 520 | 1.57 | 4.85 79.87 16.06 16.47 | 549 392 | 1.76
450 | 16 | 300 482 | 614 | 1.56 | 4.83 92.84 18.45 19.24 | 6.39 3.89 | 1.73
225 | 16 | 150 | 3.12 | 3.97 | 1.30 | 7.40 132.34 12.07 17.88 | 3.66 577 | 1.74
150 | 48 3.00 | 16 | 2.00| 410 | 523 | 129 | 7.38 172.30 15.49 23.36 | 4.75 574 | 1.72
375 | 16 | 250 | 5.06 | 645 | 128 | 7.35 210.23 18.64 28.60 | 578 5.71 1.70
450 | 16 | 300 6.00 | 764 | 1.26 | 7.33 246.15 21.52 33.60 | 6.75 568 | 1.68
225 | 16 | 1.50 | 3.70 | 4.7 1.10 | 9.88 262.15 13.16 26.55 | 3.76 746 | 1.67
200 | 48 3.00 | 16 | 2.00 | 488 | 622 | 1.09 | 9.85 342.68 16.94 34.79 | 4.89 7.42 | 1.65
375 | 16 | 250 | 6.03 | 769 | 1.08 | 9.83 419.84 20.42 42.73 | 5.96 739 | 1.63
450 | 16 | 300|716 | 913 | 1.06 | 9.80 493.66 23.63 50.37 | 6.98 736 | 161
225 | 16 | 150 | 429 | 546 | 0.95 | 12.38 | 452.36 13.97 36.55 | 3.83 9.10 | 1.60
250 | 48 3.00 | 16 | 2.00 566 | 7.22 | 0.94 | 12.35 | 592.96 18.01 48.01 4.99 9.06 | 1.58
375 | 16 | 250 | 7.02 | 894 | 0.93 | 12.33 | 728.53 21.75 59.11 6.09 9.03 | 1.56
450 | 16 |3.00 | 834 | 1063 | 092 | 12.30 | 859.11 25.20 69.85 | 7.13 899 | 1.54
225 | 16 | 150 | 463 | 590 | 0.88 | 13.85 | 596.24 14.36 43.05 | 3.86 | 10.05 | 1.56
280 | 48 3.00 | 16 | 2.00 613 | 7.81 0.87 | 13.83 | 782.54 18.51 56.60 | 503 | 10.01 | 1.54
375 | 16 | 250 | 759 | 968 | 0.86 | 13.80 | 962.69 22.37 69.76 | 6.14 9.98 | 1.52
450 | 16 |3.00 | 9.04 | 1151 | 0.85 | 13.78 | 1136.74 25.95 8252 | 7.20 9.94 | 1.50
225 | 16 | 150 | 489 | 623 | 0.86 | 14.85 | 714.93 15.35 48.14 | 4.00 | 10.71 | 1.57
300 | 49 3.00 | 16 | 2.00 647 | 825 | 0.85 | 14.83 | 939.09 19.81 63.35 | 522 | 10.67 | 1.55
375 | 16 | 2.50 | 8.03 | 10.23 | 0.84 | 14.80 | 1156.26 23.97 78.13 | 6.38 | 10.63 | 1.53
450 | 16 |3.00 | 9.55 | 1217 | 0.83 | 14.78 | 1366.49 27.82 9249 | 7.48 | 10.60 | 1.51
225 | 20 | 150 | 290 | 3.70 | 2.22 | 4.90 60.79 19.49 1241 5.45 405 | 2.30
100 | 60 3.00 | 20 |2.00| 3.82 | 487 | 221 | 4.88 78.87 25.11 16.18 | 7.09 4.03 | 2.27
375 | 20 | 250 | 471 | 6.00 | 220 | 4.85 95.86 30.30 19.76 | 8.65 400 | 225
450 | 20 | 300 557 | 710 | 2.18 | 4.83 111.79 35.08 2317 | 1012 | 3.97 | 2.22
225 | 20 | 150 | 3.49 | 445 | 1.85 | 7.40 1585.77 22.60 21.05 | 5.73 592 | 225
150 | 60 3.00 | 20 |2.00| 460 | 587 | 1.84 | 7.38 203.31 29.22 27.57 | 747 589 | 223
375 | 20 | 250 | 569 | 725 | 1.83 | 7.35 248.64 35.38 33.83 | 9.13 586 | 2.21
450 ] 20 | 300 6.75 | 860 | 1.81 7.33 291.82 411 39.84 | 10.72 | 583 | 2.19
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225 | 20 | 150 | 4.08 | 5.19 1.59 9.88 304.93 24.83 30.88 5.90 7.66 2.19
200 | 60 3.00| 20 | 2.00 | 538 | 6.86 1.58 9.85 399.37 32.16 40.54 7.71 7.63 217
375 | 20 | 250 | 6.66 | 8.49 1.57 9.83 490.16 39.02 49.89 9.44 7.60 2.14
450 | 20 |3.00| 792 | 10.09 | 1.55 9.80 577.41 45.44 58.92 | 11.09 7.57 2.12
225 | 20 | 150 | 466 | 594 1.39 | 12.38 | 520.63 26.53 42.07 6.02 9.36 2.11
250 | 60 3.00 | 20 | 200 | 6.17 | 7.86 1.38 | 12.35 | 683.49 34.40 55.34 7.87 9.33 2.09
375| 20 | 250 | 7.64 | 9.74 1.37 | 12.33 | 840.96 41.80 68.23 9.65 9.29 2.07
450 | 20 |3.00| 9.09 | 1159 | 1.36 | 12.30 | 993.15 48.75 80.74 | 11.35 | 9.26 2.05
225 | 20 | 1.50 | 5.01 6.38 1.30 | 13.85 | 682.35 27.35 49.27 6.07 10.34 | 2.07
280 | 60 3.00 | 20 | 200 | 6.63 | 845 1.29 | 13.83 | 896.78 35.49 64.87 7.95 10.30 | 2.05
375 | 20 | 250 | 822 | 1048 | 1.27 | 13.80 | 1104.63 43.14 80.05 9.74 10.27 | 2.03
450 | 20 |3.00 | 9.79 | 1247 | 1.26 | 13.78 | 1306.04 50.34 94.81 11.47 | 10.23 | 2.01
225 | 20 | 150 | 525 | 6.68 1.24 | 14.85 | 807.77 27.85 54.40 6.11 10.99 | 2.04
300 | 60 3.00 | 20 | 200 | 6.94 | 885 1.23 | 14.83 | 1062.29 36.14 71.66 7.99 10.96 | 2.02
375 | 20 | 250 | 862 | 10.98 | 1.22 | 14.80 | 1309.38 43.96 88.47 9.80 10.92 | 2.00
450 | 20 | 3.00 | 10.26 | 13.07 | 1.20 | 14.78 | 1549.18 51.31 104.85 | 11.54 | 10.89 | 1.98
225 | 20 | 150 | 584 | 7.43 112 | 17.35 | 1181.45 28.92 68.10 6.17 12.61 | 1.97
350 | 60 3.00 | 20 [ 200 | 7.73 | 9.85 1.10 | 17.33 | 1555.84 37.55 89.80 8.08 12.57 | 1.95
3.75| 20 | 250 | 9.60 | 1223 | 1.09 | 17.30 | 1920.43 45.71 111.01 9.92 1253 | 1.93
450 | 20 | 3.00 | 11.44 | 1457 | 1.08 | 17.28 | 2275.40 53.39 131.72 | 11.69 | 1250 | 1.91
225 | 20 | 150 | 642 | 8.18 1.01 | 19.85 | 1648.56 29.79 83.05 6.22 14.19 | 1.91
400 | 60 3.00 | 20 | 200 | 851 | 10.85 | 1.00 | 19.83 | 2173.35 38.71 109.63 | 8.16 14.16 | 1.89
3.75| 20 | 250 |10.58 | 13.48 | 0.99 | 19.80 | 2685.68 47.14 135.64 | 10.02 | 14.12 | 1.87
450 | 20 | 3.00 | 12.62 | 16.07 | 0.98 | 19.78 | 3185.75 55.10 161.10 | 11.81 | 14.08 | 1.85
225 | 20 | 150 | 5.36 | 6.83 1.76 | 13.85 | 768.04 47.03 55.45 8.49 10.60 | 2.62
280 | 75 3.00 | 20 |[200| 710 | 9.05 1.75 | 13.83 | 1010.32 61.28 73.08 | 11.14 | 1057 | 2.60
375 | 20 | 250 | 881 | 11.23 | 1.74 | 13.80 | 1245.69 74.83 90.27 | 13.70 | 10.53 | 2.58
450 | 20 | 3.00 | 10.50 | 13.37 | 1.73 | 13.78 | 1474.27 87.71 107.02 | 16.17 | 10.50 | 2.56
225 | 20 | 150 | 6.19 | 7.88 1.53 | 17.35 | 1315.99 49.93 75.85 8.65 1292 | 2.52
350 | 75 3.00 | 20 | 200 | 820 | 1045 | 152 | 17.33 | 1734.29 65.12 100.10 | 11.36 | 12.88 | 2.50
3.75| 20 | 2501019 | 1298 | 1.51 | 17.30 | 2142.32 79.60 123.83 | 13.98 | 12.85 | 2.48
450 | 20 | 3.00 | 12.14| 15.47 | 1.50 | 17.28 | 2540.27 93.39 147.05 | 16.52 | 12.81 | 2.46
225 | 20 | 150 | 6.78 | 8.63 140 | 19.85 | 1824.72 51.58 91.93 8.74 14.54 | 2.44
400 | 75 3.00 | 20 | 2.00| 899 | 1145 | 1.39 | 19.83 | 2407.12 67.30 121.42 | 1148 | 1450 | 2.42
3.75| 20 | 250 | 1117 | 1423 | 1.38 | 19.80 | 2976.52 82.31 150.33 | 14.13 | 1447 | 2.41
450 | 20 |3.00 |13.32| 16.97 | 1.37 | 19.78 | 3533.09 96.62 178.66 | 16.70 | 1443 | 2.39
Widok w rozwinieciu
linia rozciecia platwi
g:gg::m:g @ 19x25 dla M16 m
L B0,5 B © 19x25 dla M16 © 1925 dia 116 /k.J‘ \
=1 sxg/] 81 3 ; : | min. 50 , . : e
kel To o | i
EFH r=115xg%n; G} @ - 7 ' ﬁé
NERE ‘ h
|_B05 | :
= /

Oznaczenia - cechy geometryczne: J_ [eml  moment bezwladnosci przekroju wzgledem osi x-x
J [em*] moment bezwtadnosci przekroju wzgledem osi y-y
H [mm]  wysokos¢ profilu ceowego W, [cm’  wskaznik wytrzymatosci przekroju wzgledem osi x-x
B [mm]  szerokos¢ pétki gérnej/dolnej (minimalny)
r [mm]  wewnetrzny promien krzywizn (zaokraglenia narozy) W, [em’]  wskaznik wytrzymatosci przekroju wzgledem osi y-y
C [mm]  dlugosc¢ zagiec przy gérnej/dolnej pétce (minimalny)
g [mm]  grubo$¢ blachy i [em] promien bezwtadnosci przekroju wzgledem osi x-x
FA  [cm¥] pole przekroju profila iy [cm] promien bezwtadnosci przekroju wzgledem osi y-y
x [cm?*  odlegtosc srodka ciezkosci profila od osi Y
y [em?  odlegtosc srodka ciezkosci profila od osi X 05 x-x jest rownolegta do poétek profilu

0s y-y jest réwnolegta do srodnika profilu
(osie przecinaja sie w Srodku ciezkosci przekroju)
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SBIPACHY
PRUSZYNSKI

Wskazniki
wytrzymatosciowe
dla profilu

Widok w rozwinieciu
linia rozcigcia ptatwi
@14 dla M12

218 dla M16 218 dla M16
2 14 dla M12 & 19x25 dla M16 @ 19x25 dla M16

| min. 50, \6)7
5 5o e —5

.
,

(140, 170)
(230, 260)
(300, 350)

H
(105+315)

G9 "ulw
zalezy od wymiaru
ramienia ksztattownika

H£0,5 dla H:
Hx1,0 dla H:
Ht1,5dla H:

'kg/mb | [cm?] | [c
2.00| 494 | 6.29 | 2.606 | 6.95 | 181.09 | 31.88 | 26.06 | 12.23 | 537 | 2.25

250] 6.13 | 7.81 | 2613 | 6.95 | 223.00 | 38.80 | 32.09 | 14.85 | 5.34 2.23
3.00] 7.31 | 9.31 | 2620 | 6.95 | 263.60 | 45.31 37.93 | 17.30 | 5.32 2.21
320 7.77 | 9.90 | 2622 | 6.95 | 279.48 | 47.81 | 40.21 | 18.23 | 5.31 2.20
2.00] 541 | 6.89 | 2606 | 8.45 | 288.47 | 32.13 | 3414 | 1233 | 6.47 2.16
2.50| 6.72 | 856 | 2.614 | 8.45 | 355.89 | 39.11 4212 | 14.96 | 6.45 2.14
3.00] 8.02 | 10.21 | 2.622 | 8.45 | 421.47 | 4569 | 49.88 | 1742 | 6.42 2.1
3.20| 8.53 | 10.87 | 2.625 | 8.45 | 447.20 | 48.21 52.92 | 18.36 | 6.41 2.1
2.00| 588 | 749 | 2.605 | 9.95 | 426.98 | 32.33 | 42.91 | 12.41 7.55 2.08
250 731 | 932 | 2615 | 995 | 52746 | 39.35 | 53.01 | 15.06 | 7.52 2.06
3.00] 873 | 1112 | 2.624 | 9.95 | 62549 | 4598 | 62.86 | 17.52 | 7.50 2.03
320 9.29 | 11.83 | 2.628 | 9.95 | 664.02 | 48.52 | 66.74 | 1846 | 7.49 2.02
2.00| 6.33 | 8.06 | 2.601 | 11.40 | 592.03 | 32.14 | 51.93 | 12.36 | 8.57 2.00
2.50| 7.87 | 10.03 | 2.612 | 11.40 | 732.06 | 39.12 | 64.22 | 14.98 | 8.54 1.97
3.00] 9.40 | 11.98 | 2.622 | 11.40 | 868.94 | 45.71 76.22 | 17.43 | 8.52 1.95
3.20| 10.01 | 12.75 | 2.627 | 11.40 | 922.82 | 48.23 | 80.95 | 18.36 | 8.51 1.95
2.00| 6.80 | 8.67 | 2.601 | 12.90 | 799.61 3228 | 61.99 | 12.41 9.61 1.93
2.50| 8.46 | 10.78 | 2.613 | 12.90 | 989.52 | 39.30 | 76.71 | 15.04 | 9.58 1.91
3.00| 10.11 | 12.88 | 2.624 | 12.90 | 1175.49 | 45.91 91.12 | 17.50 | 9.55 1.89
3.20| 10.76 | 13.71 | 2.629 | 12.90 | 1248.79 | 48.45 | 96.81 | 1843 | 9.54 1.88
2.00| 7.43 | 947 | 2.601 | 1490 | 1137.96 | 3244 | 76.37 | 12.47 | 10.96 1.85
2.50] 9.25 | 11.78 | 2.614 | 14.90 | 1409.44 | 39.50 | 94.59 | 15.11 | 10.94 1.83
3.00| 11.05 | 14.08 | 2.626 | 14.90 | 1675.78 | 46.15 | 112.47 | 17.57 | 10.91 1.81
3.20| 11.77 | 14.99 | 2.632 | 14.90 | 1780.88 | 48.70 | 119.52 | 18.51 | 10.90 1.80
2.00| 8.22 | 1047 | 2.601 | 17.40 | 1668.95 | 32.61 | 95.92 | 12.54 | 12.63 1.76
2.50] 10.23 | 13.04 | 2.615 | 17.40 | 2068.84 | 39.70 |118.90 | 15.18 | 12.60 1.75
3.00] 12.23 | 15.58 | 2.629 | 17.40 | 2461.86 | 46.39 |141.49| 17.65 | 12.57 1.73
3.20| 13.03 | 16.60 | 2.634 | 17.40 | 2617.16 | 48.95 |150.41| 18.58 | 12.56 1.72

140 | 70 70 | 35 | 30 | 16 |38.7| 5

170 | 70 70 | 35 | 60 | 16 |38.7| 5

200 | 70 70 | 35|90 | 16 38.7| 5

230 | 70 70 | 35 120 | 16 (38.7| 5

260 | 70 70 | 35 {150 16 |38.7| 5

300 | 70 70 | 35 190 | 16 (38.7| 5

350 | 70 70 | 35 240 | 16 38.7| 5
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Oznaczenia - cechy geometryczne:

H [mm]  wysokos¢ profilu zetowego
Bg [mm]  szerokos¢ potki gérne
Bd [mm]  szerokos¢ pétki dolnej
HE [mm]  dtugosc czesci statej srodnika

C [mm]  dtugosc zagiecia przy poétkach dolnej i gérnej
AL  [mm]  dtugos¢ odgiecia srodnika

[mm] promien giec
g [mm]  grubos¢ blachy

FA [cm?] pole przekroju profila

[cm?] odlegtos¢ srodka ciezkosci profila od osi Y

[cm?] dlegtos¢ srodka ciezkosci profila od osi X

[cm?] moment bezwtadnosci przekroju wzgledem osi x-x

[cm?] moment bezwtadnosci przekroju wzgledem osi y-y

[cm3]  wskaznik wytrzymatosci przekroju wzgledem osi -x (minimalny)
[cm3]  wskaznik wytrzymatosci przekroju wzgledem osi y-y (minimalny)
[cm] promien bezwtadnosci przekroju wzgledem osi x-x

mmSES O oo

[em] promien bezwtadnosci przekroju wzgledem osi y-y
03 x-x jest réwnolegta do potek profilu

0$ y-y jest rownolegta do srodnika profilu
(osie przecinaja sie w $rodku ciezkosci przekroju)
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