PF 25

# 0,50 dlugos¢ max 6 mb
# 0,70 dtugos¢ max 7 mb
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UWAGA! Profile elewacyjne uzyskuje sie, gdy strona:
pokryta jest powtokg dekoracyjna,
&l powtoka ochronng (lakier podktadowy)
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PARCIE

kolorystyka:
szerokosé wsadu:
szerokos¢ uzytkowa:
grubosc:

dodatki, akcesoria:

materiat:

POLSKA NORMA:

POWLOKA:

poliester potysk — gr. 25 ym
poliester matowy — gr. 35 ym
poliuretan — gr. 50 ym
HPS200® — gr. 200 um

cynk — gr. 200 lub 275 g/m?
aluzynk — gr. 150 lub 185 g/m?

karta koloréw producenta

1250 mm

1080 mm

od 0,5do 0,75 mm

wkrety, tasmy uszczelniajgce, perforacja,
widknina antykondensacyjna

S 320 GD + Z200 lub 275 wg PN-EN 10169
S 320 GD + AZ150 lub 185 wg PE-EN 10346
PN-EN 14782

Wiersz 1. [SGN] - Obcigzenia graniczne z uwagi na nosnosc¢ (Z materiatowym wspétcz. bezpieczenstwa)
Wiersz 2. [L/150] - Obcigzenia graniczne dla strzatki ugiecia f=L/150 (Z materialowym wspotcz. bezpieczenstwa)
Wiersz 3. [L/200] - Obcigzenia graniczne dla strzatki ugiecia f=L/200 (Z materialowym wspotcz. bezpieczenstwa)

Nie uwzgledniono ciezaru wtasnego blachy.
UWAGI:

1. Wartosci z wiersza 1. nalezy poréwnywaé z obcigzeniami obliczeniowymi, wyznaczonymi przy zastosowaniu

wspotczynnikdw obcigzenia wg. norm krajowych.

2. Wartosci z wierszy 2. i 3. nalezy poréwnywac z obcigzeniami charakterystycznymi.
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blacha falista PF 25

BELKA JEDNOPRZESLOWA

Gru- Jx [cm4] Masa Przypa- Dopuszczalne obciagzenia ciagte rownomiernie roztozone w kN/m? przy rozpigtosci L(m)

bos¢ min/max (kN/m? dek 100 1,25 1,50 1,75 2,00 225 250 275 3,00 325 350 375 4,00
SGN | 6,297 | 4,030 | 2,799 | 2,056 | 1,574 | 1,244 | 1,008 | 0,833 | 0,700 | 0,596 | 0,514 | 0,448 | 0,394

4,25
0,349

4,50
0,311

4,75
0,279

5,00
0,252

L/150 | 4,279 | 2,191 | 1,2 7 7 ,274 | 0,2 1 12 Al ,081 | 0,067
0,50 3,979 0,043 279 2,19 ,268 | 0,798 | 0,535 | 0,376 | 0 0,206 | 0,158 | 0,125 | 0,100 | 0,08

0,056

0,047

0,040

0,034

L/200 | 3,209 | 1,643 | 0,951 | 0,599 | 0,401 | 0,282 | 0,205 | 0,154 | 0,119 | 0,093 | 0,075 | 0,061 | 0,050

0,042

0,035

0,030

0,026

L/300 | 2,139 | 1,095 | 0,634 | 0,399 | 0,267 | 0,188 | 0,137 | 0,103 | 0,079 | 0,062 | 0,050 | 0,041 | 0,033

0,028

0,023

0,020

0,017

SGN | 8,343 | 5,339 | 3,708 | 2,724 | 2,086 | 1,648 | 1,335 | 1,103 | 0,927 | 0,790 | 0,681 | 0,593 | 0,521

0,462

0,412

0,370

0,334

L/150 1,006 | 0,674 | 0,473 | 0,345 | 0,259 | 0,200 | 0,157 | 0,126 | 0,102 | 0,084
0,63 5,014 0,055 5,391 2,760 11,597 11,

0,070

0,059

0,050

0,043

L/200 | 4,043 | 2,070 | 1,198 | 0,754 | 0,505 | 0,355 | 0,259 | 0,194 | 0,150 | 0,118 | 0,094 | 0,077 | 0,063

0,053

0,044

0,038

0,032

L/300 | 2,696 | 1,380 | 0,799 | 0,503 | 0,337 | 0,237 | 0,173 | 0,130 | 0,100 | 0,079 | 0,063 | 0,051 | 0,042

0,035

0,030

0,025

0,022

SGN | 9,418 | 6,028 | 4,186 | 3,075 | 2,355 | 1,860 | 1,507 | 1,245 | 1,046 | 0,892 | 0,769 | 0,670 | 0,589

0,521

0,465

0,417

0,377

L/150 | 5,990 | 3,067 | 1,775 | 1,118 | 0,749 | 0,526 | 0,383 | 0,288 | 0,222 | 0,174 | 0,140 | 0,114 | 0,094
0,70 5,571 0,061

0,078

0,066

0,056

0,048

L/200 | 4,493 | 2,300 | 1,331 | 0,838 | 0,562 | 0,394 | 0,288 | 0,216 | 0,166 | 0,131 | 0,105 | 0,085 | 0,070

0,059

0,049

0,042

0,036

L/300 | 2,995 | 1,633 | 0,887 | 0,559 | 0,374 | 0,263 | 0,192 | 0,144 | 0,111 | 0,087 | 0,070 | 0,057 | 0,047

0,039

0,033

0,028

0,024

SGN 10,179 6,514 | 4,524 | 3,324 | 2,545 | 2,011 | 1,629 | 1,346 | 1,131 | 0,964 | 0,831 | 0,724 | 0,636

0,564

0,503

0,451

0,407

L/150 | 6,41 2 1,902 | 1,1 2 4110, 2 ,187 1 0,1 ,122 | 0,100
0.75 5,969 0,065 6,418 | 3,286 | 1,90 ,198 1 0,802 | 0,563 | 0 0,309 | 0,238 | 0,187 | 0,150 | 0

0,084

0,070

0,060

0,051

L/200 | 4,813 | 2,464 | 1,426 | 0,898 | 0,602 | 0,423 | 0,308 | 0,231 | 0,178 | 0,140 | 0,112 | 0,091 | 0,075

0,063

0,053

0,045

0,039

L/300 | 3,209 | 1,643 | 0,951 | 0,599 | 0,401 | 0,282 | 0,205 | 0,154 | 0,119 | 0,093 | 0,075 | 0,061 | 0,050

0,042

0,035

0,030

0,026

BELKA DWUPRZEStOWA 4

Jx [cm4] Masa Przypa- Dopuszczalne obciazenia ciagte rownomiernie roztozone w kN/m? przy rozpigtosci L(m)

min/max (kN/m?) dek 100 1,25 1,50 1,75 2,00 225 250 275 3,00 325 350 375 4,00
SGN | 6,297 | 4,030 | 2,799 | 2,056 | 1,574 | 1,244 | 1,008 | 0,833 | 0,700 | 0,596 | 0,514 | 0,448 | 0,394

0,349

0,311

0,279

0,252

L/150 | 6,297 | 4,030 | 2,799 | 1,920 | 1,286 | 0,903 | 0,659 | 0,4 0,381 | 0,300 | 0,240 | 0,195 | 0,161
0,50 3,979 0,043 , ,03 79 9 ,286 | 0,903 59 | 0,495 8 3 0

0,134

0,113

0,096

0,082

L/200 | 6,297 | 3,951 | 2,287 | 1,440 | 0,965 | 0,678 | 0,494 | 0,371 | 0,286 | 0,225 | 0,180 | 0,146 | 0,121

0,101

0,085

0,072

0,062

L/300 | 5,145 | 2,634 | 1,524 | 0,960 | 0,643 | 0,452 | 0,329 | 0,247 | 0,191 | 0,150 | 0,120 | 0,098 | 0,080

0,067

0,056

0,048

0,041

SGN | 8,343 | 5,339 | 3,708 | 2,724 | 2,086 | 1,648 | 1,335 | 1,103 | 0,927 | 0,790 | 0,681 | 0,593 | 0,521

0,462

0,412

0,370

0,334

L/150 | 8,343 | 5,339 | 3,708 | 2,419 | 1,621 | 1,138 | 0,830 | 0,623 | 0,480 | 0,378 | 0,302 | 0,246 | 0,203

0,169

0,142

0,121

0,104

0.63 5,014 0,085 L/200 | 8,343 | 4,979 | 2,881 | 1,814 | 1,216 | 0,854 | 0,622 | 0,468 | 0,360 | 0,283 | 0,227 | 0,184 | 0,152

0,127

0,107

0,091

0,078

L/300 | 6,483 | 3,319 | 1,921 | 1,210 | 0,810 | 0,569 | 0,415 | 0,312 | 0,240 | 0,189 | 0,151 | 0,123 | 0,101

0,084

0,071

0,060

0,052

SGN | 9,418 | 6,028 | 4,186 | 3,075 | 2,355 | 1,860 | 1,507 | 1,245 | 1,046 | 0,892 | 0,769 | 0,670 | 0,589

0,521

0,465

0,417

0,377

L/150 | 9,418 | 6,028 | 4,186 | 2,688 | 1,801 | 1,265 | 0,922 | 0,693 | 0,534 | 0,420 | 0,336 | 0,273 | 0,225

0,188

0,158

0,134

0,115

0.70 5,571 0.081 L/200 | 9,418 | 5,632 | 3,201 | 2,016 | 1,351 | 0,949 | 0,691 | 0,520 | 0,400 | 0,315 | 0,252 | 0,205 | 0,169

0,141

0,119

0,101

0,086

L/300 | 7,203 | 3,688 | 2,134 | 1,344 | 0,900 | 0,632 | 0,461 | 0,346 | 0,267 | 0,210 | 0,168 | 0,137 | 0,113

0,094

0,079

0,067

0,058

SGN |10,179| 6,514 | 4,524 | 3,324 | 2,545 | 2,011 | 1,629 | 1,346 | 1,131 | 0,964 | 0,831 | 0,724 | 0,636

0,564

0,503

0,451

0,407

L/150 |10,179| 6,514 | 4,524 | 2,880 | 1,929 | 1,355 | 0,988 | 0,742 | 0,572 | 0,450 | 0,360 | 0,293 | 0,241

0,201

0,169

0,144

0,123

0.75 5,969 0,065 L/200 |10,179| 5,927 | 3,430 | 2,160 | 1,447 | 1,016 | 0,741 | 0,557 | 0,429 | 0,337 | 0,270 | 0,220 | 0,181

0,151

0,127

0,108

0,093

L/300 | 7,718 | 3,951 | 2,287 | 1,440 | 0,965 | 0,678 | 0,494 | 0,371 | 0,286 | 0,225 | 0,180 | 0,146 | 0,121

0,101

0,085

0,072

0,062

BELKA TROJPRZESLtOWA 49 L 60

Gru- Jx [cm4] Masa Przypa- Dopuszczalne obcigzenia ciaggte rownomiernie roztozone w kN/m? przy rozpigtosci L(m)

bos¢ min/max (kN/m?) dek 100 1,25 1,50 1,75 2,00 225 250 275 3,00 325 350 375 4,00

SGN | 7,871 | 5,038 | 3,498 | 2,570 | 1,968 | 1,555 | 1,259 | 1,041 | 0,875 | 0,745 | 0,643 | 0,560 | 0,492

0,436

0,389

0,349

0,315

L/150 | 7,871 | 4,143 | 2,397 | 1,510 | 1,011 71 ,51 , , 2 Al i 0,126
0,50 3.979 0,043 .8 143 12,39 510 11,0 0,710 | 0,518 | 0,389 | 0,300 | 0,236 | 0,189 | 0,153

0,105

0,089

0,075

0,065

L/200 | 6,068 | 3,107 | 1,798 | 1,132 | 0,759 | 0,533 | 0,388 | 0,292 | 0,225 | 0,177 | 0,142 | 0,115 | 0,095

0,079

0,067

0,057

0,049

L/300 | 4,045 | 2,071 | 1,199 | 0,755 | 0,506 | 0,355 | 0,259 | 0,195 | 0,150 | 0,118 | 0,094 | 0,077 | 0,063

0,053

0,044

0,038

0,032

SGN |10,428)| 6,674 | 4,635 | 3,405 | 2,607 | 2,060 | 1,669 | 1,379 | 1,159 | 0,987 | 0,851 | 0,742 | 0,652

0,577

0,515

0,462

0,417

L/150 1,902 | 1,274 | 0,895 | 0,652 | 0,490 | 0,378 | 0,297 | 0,238 | 0,193 | 0,159
0,63 5014 0,055 10,194| 5,220 | 3,021 | 1, , , ,

0,133

0,112

0,095

0,082

L/200 | 7,646 | 3,915 | 2,265 | 1,427 | 0,956 | 0,671 | 0,489 | 0,368 | 0,283 | 0,223 | 0,178 | 0,145 | 0,119

0,100

0,084

0,071

0,061

L/300 | 5,097 | 2,610 | 1,510 | 0,951 | 0,637 | 0,447 | 0,326 | 0,245 | 0,189 | 0,148 | 0,119 | 0,097 | 0,080

0,066

0,056

0,048

0,041

SGN |11,773] 7,535 | 5,232 | 3,844 | 2,943 | 2,326 | 1,884 | 1,557 | 1,308 | 1,115 | 0,961 | 0,837 | 0,736

0,652

0,581

0,522

0,471

L/150 |11,327] 5,800 | 3,356 | 2,114 | 1,416 | 0,994 | 0,725 | 0,545 | 0,420 | 0,330 | 0,264 | 0,215 | 0,177

0,148

0,124

0,106

0,091

0.70 5,571 0,061 L/200 | 8,495 | 4,350 | 2,517 | 1,585 | 1,062 | 0,746 | 0,544 | 0,408 | 0,315 | 0,247 | 0,198 | 0,161 | 0,133

0,111

0,093

0,079

0,068

L/300 | 5,664 | 2,900 | 1,678 | 1,057 | 0,708 | 0,497 | 0,362 | 0,272 | 0,210 | 0,165 | 0,132 | 0,107 | 0,088

0,074

0,062

0,053

0,045

SGN |12,723| 8,143 | 5,655 | 4,155 | 3,181 | 2,513 | 2,036 | 1,682 | 1,414 | 1,205 | 1,039 | 0,905 | 0,795

0,704

0,628

0,564

0,509

L/150 |12,136| 6,214 | 3,596 | 2,264 | 1,517 | 1,065 | 0,777 | 0,584 | 0,449 | 0,354 | 0,283 | 0,230 | 0,190

0,158

0,133

0,113

0,097

0.75 5,969 0,065 L/200 | 9,102 | 4,660 | 2,697 | 1,698 | 1,138 | 0,799 | 0,583 | 0,438 | 0,337 | 0,265 | 0,212 | 0,173 | 0,142

0,119

0,100

0,085

0,073

L/300 | 6,068 | 3,107 | 1,798 | 1,132 | 0,759 | 0,533 | 0,388 | 0,292 | 0,225 | 0,177 | 0,142 | 0,115 | 0,095

0,079

0,067

0,057

0,049
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BELKA JEDNOPRZEStOWA PARCIE Tt %

Jx [cm4] Masa Przypa- Dopuszczalne obciazenia ciagte rownomiernie roztozone w kN/m? przy rozpigtosci L(m)

min/max (kN/m?) dek 100 1,25 150 1,75 200 225 250 275 3,00 325 350 375 4,00 425 450 4,75 5,00
SGN | 6,297 | 4,030 | 2,799 | 2,056 | 1,574 | 1,244 | 1,008 | 0,833 | 0,700 | 0,596 | 0,514 | 0,448 | 0,394 | 0,349 | 0,311 | 0,279 | 0,252

L/150 | 4,279 2,191 | 1,268 | 0,798 | 0,535 | 0,376 | 0,274 | 0,206 | 0,158 | 0,125 | 0,100 | 0,081 | 0,067 | 0,056 | 0,047 | 0,040 | 0,034
L/200 | 3,209 | 1,643 | 0,951 | 0,599 | 0,401 | 0,282 | 0,205 | 0,154 | 0,119 | 0,093 | 0,075 | 0,061 | 0,050 | 0,042 | 0,035 | 0,030 | 0,026
L/300 | 2,139 | 1,095 | 0,634 | 0,399 | 0,267 | 0,188 | 0,137 | 0,103 | 0,079 | 0,062 | 0,050 | 0,041 | 0,033 | 0,028 | 0,023 | 0,020 | 0,017
SGN | 8,343 | 5,339 | 3,708 | 2,724 | 2,086 | 1,648 | 1,335 | 1,103 | 0,927 | 0,790 | 0,681 | 0,593 | 0,521 | 0,462 | 0,412 | 0,370 | 0,334
L/150 | 5,391 | 2,760 | 1,597 | 1,006 | 0,674 | 0,473 | 0,345 | 0,259 | 0,200 | 0,157 | 0,126 | 0,102 | 0,084 | 0,070 | 0,059 | 0,050 | 0,043
L/200 | 4,043 | 2,070 | 1,198 | 0,754 | 0,505 | 0,355 | 0,259 | 0,194 | 0,150 | 0,118 | 0,094 | 0,077 | 0,063 | 0,053 | 0,044 | 0,038 | 0,032
L/300 | 2,696 | 1,380 | 0,799 | 0,503 | 0,337 | 0,237 | 0,173 | 0,130 | 0,100 | 0,079 | 0,063 | 0,051 | 0,042 | 0,035 | 0,030 | 0,025 | 0,022
SGN | 9,418 | 6,028 | 4,186 | 3,075 | 2,355 | 1,860 | 1,507 | 1,245 | 1,046 | 0,892 | 0,769 | 0,670 | 0,589 | 0,521 | 0,465 | 0,417 | 0,377
L/150 | 5,990 | 3,067 | 1,775 | 1,118 | 0,749 | 0,526 | 0,383 | 0,288 | 0,222 | 0,174 | 0,140 | 0,114 | 0,094 | 0,078 | 0,066 | 0,056 | 0,048
L/200 | 4,493 | 2,300 | 1,331 | 0,838 | 0,562 | 0,394 | 0,288 | 0,216 | 0,166 | 0,131 | 0,105 | 0,085 | 0,070 | 0,059 | 0,049 | 0,042 | 0,036
L/300 | 2,995 | 1,533 | 0,887 | 0,559 | 0,374 | 0,263 | 0,192 | 0,144 | 0,111 | 0,087 | 0,070 | 0,057 | 0,047 | 0,039 | 0,033 | 0,028 | 0,024
SGN |10,179| 6,514 | 4,524 | 3,324 | 2,545 | 2,011 | 1,629 | 1,346 | 1,131 | 0,964 | 0,831 | 0,724 | 0,636 | 0,564 | 0,503 | 0,451 | 0,407
L/150 | 6,418 | 3,286 | 1,902 | 1,198 | 0,802 | 0,563 | 0,411 | 0,309 | 0,238 | 0,187 | 0,150 | 0,122 | 0,100 | 0,084 | 0,070 | 0,060 | 0,051
L/200 | 4,813 | 2,464 | 1,426 | 0,898 | 0,602 | 0,423 | 0,308 | 0,231 | 0,178 | 0,140 | 0,112 | 0,091 | 0,075 | 0,063 | 0,053 | 0,045 | 0,039
L/300 | 3,209 | 1,643 | 0,951 | 0,599 | 0,401 | 0,282 | 0,205 | 0,154 | 0,119 | 0,093 | 0,075 | 0,061 | 0,050 | 0,042 | 0,035 | 0,030 | 0,026

0,50 3,979 0,043

0,63 5,014 0,055

0,70 5,571 0,061

0,75 5,969 0,065

BELKA DWUPRZEStOWA PARCIE - L & L ®

Gru- Jx [cm4] Masa Przypa- Dopuszczalne obcigzenia ciagte réwnomiernie roztozone w kN/m? przy rozpigtosci L(m)

bos¢ min/max (kN/m?) dek 100 1,25 150 1,75 200 225 250 275 3,00 325 350 375 4,00
SGN | 5,357 | 3,662 | 2,664 | 2,027 | 1,574 | 1,244 | 1,008 | 0,833 | 0,700 | 0,596 | 0,514 | 0,448 | 0,394 | 0,349 | 0,311 | 0,279 | 0,252

L/150 | 5,357 | 3,662 | 2,664 | 1,920 | 1,286 | 0,903 | 0,659 | 0,495 | 0,381 | 0,300 | 0,240 | 0,195 | 0,161 | 0,134 | 0,113 | 0,096 | 0,082
L/200 | 5,357 | 3,662 | 2,287 | 1,440 | 0,965 | 0,678 | 0,494 | 0,371 | 0,286 | 0,225 | 0,180 | 0,146 | 0,121 | 0,101 | 0,085 | 0,072 | 0,062
L/300 | 5,145 | 2,634 | 1,524 | 0,960 | 0,643 | 0,452 | 0,329 | 0,247 | 0,191 | 0,150 | 0,120 | 0,098 | 0,080 | 0,067 | 0,056 | 0,048 | 0,041
SGN | 6,971 | 4,778 | 3,483 | 2,653 | 2,086 | 1,648 | 1,335 | 1,103 | 0,927 | 0,790 | 0,681 | 0,593 | 0,521 | 0,462 | 0,412 | 0,370 | 0,334
L/150 | 6,971 | 4,778 | 3,483 | 2,419 | 1,621 | 1,138 | 0,830 | 0,623 | 0,480 | 0,378 | 0,302 | 0,246 | 0,203 | 0,169 | 0,142 | 0,121 | 0,104
L/200 | 6,971 | 4,778 | 2,881 | 1,814 | 1,216 | 0,854 | 0,622 | 0,468 | 0,360 | 0,283 | 0,227 | 0,184 | 0,152 | 0,127 | 0,107 | 0,091 | 0,078
L/300 | 6,483 | 3,319 | 1,921 | 1,210 | 0,810 | 0,569 | 0,415 | 0,312 | 0,240 | 0,189 | 0,151 | 0,123 | 0,101 | 0,084 | 0,071 | 0,060 | 0,052
SGN | 7,822 | 5,366 | 3,914 | 2,983 | 2,350 | 1,860 | 1,507 | 1,245 | 1,046 | 0,892 | 0,769 | 0,670 | 0,589 | 0,521 | 0,465 | 0,417 | 0,377
L/150 | 7,822 | 5,366 | 3,914 | 2,688 | 1,801 | 1,265 | 0,922 | 0,693 | 0,534 | 0,420 | 0,336 | 0,273 | 0,225 | 0,188 | 0,158 | 0,134 | 0,115
L/200 | 7,822 | 5,366 | 3,201 | 2,016 | 1,351 | 0,949 | 0,691 | 0,520 | 0,400 | 0,315 | 0,252 | 0,205 | 0,169 | 0,141 | 0,119 | 0,101 | 0,086
L/300 | 7,203 | 3,688 | 2,134 | 1,344 | 0,900 | 0,632 | 0,461 | 0,346 | 0,267 | 0,210 | 0,168 | 0,137 | 0,113 | 0,094 | 0,079 | 0,067 | 0,058
SGN | 8,425 | 5,783 | 4,220 | 3,217 | 2,534 | 2,011 | 1,629 | 1,346 | 1,131 | 0,964 | 0,831 | 0,724 | 0,636 | 0,564 | 0,503 | 0,451 | 0,407
L/150 | 8,425 | 5,783 | 4,220 | 2,880 | 1,929 | 1,355 | 0,988 | 0,742 | 0,572 | 0,450 | 0,360 | 0,293 | 0,241 | 0,201 | 0,169 | 0,144 | 0,123
L/200 | 8,425 | 5,783 | 3,430 | 2,160 | 1,447 | 1,016 | 0,741 | 0,557 | 0,429 | 0,337 | 0,270 | 0,220 | 0,181 | 0,151 | 0,127 | 0,108 | 0,093
L/300 | 7,718 | 3,951 | 2,287 | 1,440 | 0,965 | 0,678 | 0,494 | 0,371 | 0,286 | 0,225 | 0,180 | 0,146 | 0,121 | 0,101 | 0,085 | 0,072 | 0,062

0,50 3,979 | 0,043

0,63 5,014 0,055

0,70 5,571 0,061

0,75 5,969 | 0,065

BELKA TROJPRZESLOWA PARCIE 40 L 60 L 60 L 40

Gru- Jx [cm4] Masa Przypa- Dopuszczalne obcigzenia ciaggte rownomiernie roztozone w kN/m? przy rozpigtosci L(m)

bos¢ min/max (kN/m? dek 100 125 150 175 200 225 250 275 3,00 325 350 375 4,00
SGN | 6,488 | 4,456 | 3,253 | 2,481 | 1,955 | 1,665 | 1,259 | 1,041 | 0,875 | 0,745 | 0,643 | 0,560 | 0,492 | 0,436 | 0,389 | 0,349 | 0,315

L/150 | 6,488 | 4,143 | 2,397 | 1,510 | 1,011 | 0,710 | 0,518 | 0,389 | 0,300 | 0,236 | 0,189 | 0,153 | 0,126 | 0,105 | 0,089 | 0,075 | 0,065
L/200 | 6,068 | 3,107 | 1,798 | 1,132 | 0,759 | 0,533 | 0,388 | 0,292 | 0,225 | 0,177 | 0,142 | 0,115 | 0,095 | 0,079 | 0,067 | 0,057 | 0,049
L/300 | 4,045 | 2,071 | 1,199 | 0,755 | 0,506 | 0,355 | 0,259 | 0,195 | 0,150 | 0,118 | 0,094 | 0,077 | 0,063 | 0,053 | 0,044 | 0,038 | 0,032
SGN | 8,434 | 5,808 | 4,248 | 3,245 | 2,560 | 2,060 | 1,669 | 1,379 | 1,159 | 0,987 | 0,851 | 0,742 | 0,652 | 0,577 | 0,515 | 0,462 | 0,417
L/150 | 8,434 | 5,220 | 3,021 | 1,902 | 1,274 | 0,895 | 0,652 | 0,490 | 0,378 | 0,297 | 0,238 | 0,193 | 0,159 | 0,133 | 0,112 | 0,095 | 0,082
L/200 | 7,646 | 3,915 | 2,265 | 1,427 | 0,956 | 0,671 | 0,489 | 0,368 | 0,283 | 0,223 | 0,178 | 0,145 | 0,119 | 0,100 | 0,084 | 0,071 | 0,061
L/300 | 5,097 | 2,610 | 1,510 | 0,951 | 0,637 | 0,447 | 0,326 | 0,245 | 0,189 | 0,148 | 0,119 | 0,097 | 0,080 | 0,066 | 0,056 | 0,048 | 0,041
SGN | 9,461 | 6,520 | 4,773 | 3,647 | 2,879 | 2,326 | 1,884 | 1,557 | 1,308 | 1,115 | 0,961 | 0,837 | 0,736 | 0,652 | 0,581 | 0,522 | 0,471
L/150 | 9,461 | 5,800 | 3,356 | 2,114 | 1,416 | 0,994 | 0,725 | 0,545 | 0,420 | 0,330 | 0,264 | 0,215 | 0,177 | 0,148 | 0,124 | 0,106 | 0,091
L/200 | 8,495 | 4,350 | 2,517 | 1,585 | 1,062 | 0,746 | 0,544 | 0,408 | 0,315 | 0,247 | 0,198 | 0,161 | 0,133 | 0,111 | 0,093 | 0,079 | 0,068
L/300 | 5,664 | 2,900 | 1,678 | 1,057 | 0,708 | 0,497 | 0,362 | 0,272 | 0,210 | 0,165 | 0,132 | 0,107 | 0,088 | 0,074 | 0,062 | 0,053 | 0,045
SGN 10,187 7,025 | 5,144 | 3,932 | 3,105 | 2,513 | 2,036 | 1,682 | 1,414 | 1,205 | 1,039 | 0,905 | 0,795 | 0,704 | 0,628 | 0,564 | 0,509
L/150 |10,187| 6,214 | 3,596 | 2,264 | 1,517 | 1,065 | 0,777 | 0,584 | 0,449 | 0,354 | 0,283 | 0,230 | 0,190 | 0,158 | 0,133 | 0,113 | 0,097
L/200 | 9,102 | 4,660 | 2,697 | 1,698 | 1,138 | 0,799 | 0,583 | 0,438 | 0,337 | 0,265 | 0,212 | 0,173 | 0,142 | 0,119 | 0,100 | 0,085 | 0,073
L/300 | 6,068 | 3,107 | 1,798 | 1,132 | 0,759 | 0,533 | 0,388 | 0,292 | 0,225 | 0,177 | 0,142 | 0,115 | 0,095 | 0,079 | 0,067 | 0,057 | 0,049

0,50 3,979 0,043

0,63 5,014 | 0,055

0,70 5,571 0,061

0,75 5,969 0,065
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Przedmiot i cel opracowania

Przedmiotem opracowania jest obliczenie i tabelaryczne zestawienie dopuszczalnej nosnosci dla blach
trapezowych, pracujacych jako belki jednoprzestowe, dwuprzestowe i trojprzestowe, przy uwzglednieniu
wariantowego oparcia na podporach (pozytyw lub negatyw).

Zakres opracowania

W ramach opracowania wykonano analize statyczno-wytrzymatosciowg (jako elementy cienkoscienne)
w celu okreslenia nosnosci charakterystycznej przy uwzglednieniu pierwszego stanu granicznego noSnosci
i drugiego stanu granicznego uzytkowania.

Wyniki wariantowych obliczen (pozytyw, negatyw) dla blach trapezowych, w zakresie grubosci od 0,50
mm do 1,50 mm (w zaleznosci od profilu) zestawiono tabelarycznie.

Stabelaryzowane zestawienia umozliwiajg i utatwiajg postugiwanie sie projektantom i wykonawcom
pokry¢ dachowych.

Zasady wykorzystywania tablic do obliczen statycznych

Niniejsza instrukcja zawiera tablice do obliczania nosnosci blach trapezowych firmy ,PRUSZYNSKI”
sporzgdzonych wedtug algorytmu dr hab. inz. R.J. Garncarka profesora Politechniki Biatostockiej, zgod-
nie PN-EN 1993-1-3 Eurokod 3 ,Projektowanie konstrukcji stalowych - Czes$¢ 1-3 Reguty ogdlne. Reguty
uzupetniajgce dla konstrukcji z ksztattownikéw i blach profilowanych na zimno.”

Materiaty wykorzystane przy opracowaniu

Do obliczen wykorzystano program autorstwa firmy ,KOTEX” [www.kotex.waw.pl]
W obliczeniach przyjmowano wg PN-EN 1993-1-3:

* materiat sprezysty o granicy plastycznosci fyb wedtug tablicy nr 3.1b

+ materiatowy wspodfczynnik bezpieczenstwa y, = 1,0

* modut sprezystosci E=205 GPa

Wyniki obliczen zweryfikowano na podstawie badan doswiadczalnych.

Zalecenia

W tablicach zestawiono obcigzenia obliczeniowe dla | stanu granicznego, wyrazajgce dopuszczalng
nosnos$c¢ oraz obcigzenia charakterystyczne dla Il stanu granicznego, odpowiadajgce dopuszczalnym
ugieciom.

Dopuszczalna nos$nosc jest okreslona w wierszu nr 1, a dopuszczalne ugiecia réwne L/150, L/200,
L/300 rozpietosci przesta jest okreslone odpowiednio w wierszu nr 2, nr 3, nr 4. Dopuszczalne obcigzenie
charakterystyczne ze wzgledu na ugiecie réwne L/300 rozpietosci przesta okreslono dla blach o wysokosci
profilu powyzej 45 mm.

Zestawione obcigzenia obliczeniowe nalezy porownac z wartosciami z tablic — wiersz nr 1, dla rozpietosci
nie mniejszej od przyjetej w projektowaniu konstrukcji. W przypadku konstrukcji dwu- i trojprzestowej nalezy
wybierac tablice odpowiadajgcg szerokosci podpory posredniej b nie wiekszej od szerokosci przyjetej w
projekcie konstrukcji.

Obliczone obcigzenia charakterystyczne nalezy poréwnac¢ wg tej samej tablicy i dla tej samej kolumny
(rozpietosci) z tablicy z warto$ciami z wiersza nr 2, nr 3 lub nr 4, w zaleznosci od dopuszczalnego ugiecia
réwnego odpowiednio L/150, L/200, L/300 rozpietosci przesta.

W niniejszych tablicach przedstawiono parametry przekroju poprzecznego nosnosci arkuszy blach
trapezowych o grubosciach od 0,50 mm do 1,50 mm

Tablice zostaty sporzgdzone do ocieplonych i nieocieplonych dachow. Na ocieplonych dachach blacha
profilowana powinna leze¢ waskimi potkami na podporach (pozytyw) — w ten sposéb otrzymujemy lepsze
oparcie dla warstw izolacyjnych. Nosnos$¢ arkuszy w takim przypadku zwieksza sie. Przy nieocieplonym
dachu nalezy montowac¢ arkusze szerszymi potkami na podporach (negatyw), tak aby zamek montazowy
znajdowat sie na gorze, w celu lepszego odprowadzenia wod opadowych — sztywnosc arkuszy jest nie-
znacznie mniejsza.
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Z punktu widzenia skrajnych warunkéw wedtug nosnosci w wiekszosci przypadkoéw decydujgcym jest
wspotdziatanie momentéw i reakcji podpory, dla jednoprzestowych arkuszy — moment przestowy.

Nosnos¢ profilowanych arkuszy w wiekszosci przypadkéw zalezy od szerokos$ci podparcia, dlatego w
niniejszych tablicach zostaty one uwzglednione dla wyzszych profili.

Przyjeto statg szerokos$¢ podparcia skrajnego min. 60 mm.

Kryterium skrajnych warunkéw eksploatacji jest ugiecie blach trapezowych. Za skrajne ugiecie arkuszy
przyjmuje sie (w zaleznosci od wymagan konstrukcyjnych):

f=1/150
f=1/200
f=1/300

Z niniejszych tablic mozemy korzystac przy spetnieniu nastepujgcych warunkow:

* obcigzenie oddziatujgce na przyjete uktady statyczne jest obcigzeniem ciggtym rownomiernie roz-
tozonym

» dtugosci przeset w uktadach wieloprzestowych nie réznig sie wiecej niz 2%

» sposbéb mocowania blach trapezowych jest zgodny z ,Instrukcjg montazu blach trapezowych firmy
BLACHY PRUSZYNSKI”

W innych indywidualnych przypadkach zalecamy konsultacje z przedstawicielami naszej firmy.

Perforacja $cianek blach trapezowych polepsza warunki akustyczne jednakze obniza parametry no-
Snosci.

Przy obliczaniu no$nosci blach trapezowych perforowanych firma BLACHY PRUSZYNSKI zaleca kontakt
z naszymi przedstawicielami lub bezposrednio z biurem.

Uwagi koncowe

Dopuszczalne obcigzenia z uwagi na pierwszy stan graniczny nosnosci poszczegoélnych typéw blach,
przy réznych schematach podparé oraz roznych rozpietosciach zestawione w tabelach sg obcigzeniami
obliczeniowymi. W celu uzyskania wartosci obcigzen obliczeniowych nalezy przemnozy¢ wartosci obcigzen
charakterystycznych przez wspotczynniki materiatowe v,.

Uogolniony wspotczynnik bezpieczenstwa y, powinien by¢ przyjety przez konstruktorow.

Okreslenie strony ,pozytyw” odnosi sie do podstawowego uktadu blachy (jak na rysunkach). Strona
negatyw okresla blache obrécong o 180 stopni.
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