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DOBOR SYSTEMU

Wielkos¢ dachu ma bezposredni
wptyw na wyboér odpowiedniej
$rednicy rynien i rur spustowych.
Rozmiar rynien nalezy dobiera¢
pod katem wielkosci potaci dachu,
z ktérej nalezy odprowadzi¢ wody
opadowe.

Na podstawie tabeli mozna dos¢
precyzyjnie okresli¢ jaki system
bedzie odpowiedni do Panstwa
dachu. Oczywiscie rynna moze
odprowadza¢ wode z wiecej niz
jednej potaci jednak w takim przy-
padku nalezy powierzchnie potaci
doda¢ do siebie.

Jezeli powierzchnia dachu wybie-
ga poza dane przedstawione w
tabeli nalezy zastosowac wiecej
rur spustowych kierujac sie zasada
ze jedna rura spustowa jest w
stanie odprowadzi¢ wode z okoto
10 mb rynny.

ROZMIAR
SYSTEMU
i
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PLANOWANIE ROZMIESZCZENIA
ELEMENTOW SYSTEMU

Montaz nalezy rozpocza¢ od
wyznaczenia miejsc, w ktorych
zamontowane zostang sztucery
oraz wyliczenia ilosci potrzebnych
hakow. Jezeli zastosowane beda
narozniki nalezy réwniez wzigc¢ to
pod uwage.

Na schemacie pod spodem poka-
zano przyktadowe rozplanowanie
sztucerow dla réznych rodzajow
dachow.

dach kopertowy dach dwuspadowy'

dach wielospadowy
Czerwonymi punktami zaznaczono
rozmieszczenie sztucerow.

WYBOR HAKOW RYNNOWYCH

W zaleznosci od rodzaju konstrukcji
dachu mozna zastosowac cztery
rodzaje hakow:

e hak combi - mocowany do deski
czotowej.

¢ hak dtugi - mocowane do krokwi
lub deski okapowej,

¢ hak pod wulste - mocowany do
krokwi lub deski okapowej,

e hak zdwoma blaszkami -
mocowany do krokwi lub deski
okapowe;.
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Dostepne haki rynnowe do systemu NIAGARA
tytan-cynk.

POWIERZCHNIA DACHU

»
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Tabela umozliwia dobor rozmiaru systemu rynnowego w zaleznosci od wielkosci
potaci dachowej oraz ilosci zastosowanych rur spustowych.

Hak z dwoma blaszkami i pod wulte zamontowane
na rynnie.



montaz
HAKOW RYNNOWYCH

PRACE PRZYGOTOWAWCZE
Prace rozpoczeto od zamontowania deski
czotowej, do ktérej przymocowane zosta-
na doczotowe haki rynnowe typu combi.

Hak rynnowy typu combi.

Réownolegte ustawienie deski czotowej
wzgledem pofaci jest kluczowe. Deske
mocujemy do krokwi.

Nastepnie zaznaczamy na niej miejsca
mocowania hakéw biorac pod uwage, ze
rozstaw powinien miescic¢ sie od 0,6-1 m.

Montujac rynne nalezy uwzglednic jej
spadek dzieki, ktéremu woda moze swo-
bodnie sptywac.

Przyjmuje sie, ze powinien on by¢ nie
mniejszy niz 2,5 mm na 1 mb rynny.

W przypadku pofaci dtuzszych niz 10 m
nalezy zastosowac spadek dwu-kierun-
kowy.

1,2,3 Montaz deski czotowej, ustalenie potoze-
nia - prostopadle do podtoza

4. Zaznaczenie potozenia hakéw rynnowych.

5. Zaznaczenie potozenia hakéw rynnowych pod
sztucer.




montaz
HAKOW RYNNOWYCH

MOCOWANIE HAKOW

Stosujgc haki combi spadek wyznaczamy
za pomoca rozciggnietego sznurka pomie-
dzy hakiem tuz przy sztucerze, a hakiem
skrajnym. Spadek przyjmujemy jak wyzej
czyli 2,5 mm na 1 mb rynny.

Stosujgc haki dtugie, longer lub z blaszka
musimy je dogig¢ do kata dachu. Do tego
celu najlepiej postuzy gietarka lub specjal-
ny przyrzad do doginania hakéw. W celu
zaznaczenia miejsc giecia mozna postuzy¢
sie metoda jak na rysunku.

25 mm

Numerujac haki od 1 - 10 zaznaczmy
dwie linie - kat pomiedzy nimi powinien
wynies¢ okoto 6°, a odlegtos¢ pomiedzy
liniami na haku nr 10 powinna wynosic¢
ok. 25 mm.

6. Mocowanie pierwszego haka combi.

7. Rozmieszczanie hakow.

8, 9. Ustawienie odpowiedniego spadku dla
rynny.

10. Ustalenie dtugosci rynny.
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montaz
HAKOW RYNNOWYCH

PRACE PRZYGOTOWAWCZE

Po zamontowaniu hakéw rynnowych,
docinamy rynne na pozgdang dtugosc.

Nalezy pamietac, ze przed osadzeniem
rynny w hakach nalezy zamontowac
denka na obu koricach rynny oraz wycig¢
otwor na sztucer. tatwiej te prace prze-
prowadzi¢ przed zamontowaniem rynny
w hakach.

Do ciecia uzywamy nozyc recznych lub
pitki do ciecia metalu.

Rynna - dostepne dtugosci 2,3 i 4 mb

UWAGA !t
Niedopuszczalne jest docinanie rynien za
pomoca szlifierki.

11. Dopasowanie denka.
12. Wstepny montaz rynny na hakach.
13, 14. Prawidtowe osadzenie rynny.

14



N/AGARA

zaktadanie
DENKA | RYNNY

MONTAZ DENKA

Przed montazem rynien zaktadamy denka.
Po dopasowania denka do rynny, nalezy je
przylutowaé w trzech miejscach ustalajac
potozenie.

Przed natozeniem cyny lutowniczej po-
wierzchnie nalezy przygotowac — odttuscié¢
za pomocag specjalnego ptynu do lutowa-
nia miekkiego.

Denko rynnowe uniwersalne.

15. Dopasowanie denka.
16. Przygotowanie do lutowania.
17, 18. Lutowanie denka i rynny.




zaktadanie
DENKA | RYNNY

Zbedne ucho denka odcinamy, a pozostatg
krawedz zaginamy, nastepnie cyne lutow-
niczg naktadamy na catej powierzchni, tak
aby zapewni¢ szczelno$¢ potaczenia.

ZALECENIA ODNOSNIE LUTOWANIA
e Powierzchnie lutowane powinny by¢
oczyszczone z brudu i kurzu.
e Zaktad lutowanych elementéw powinien
wynosi¢ 10 - 15 mm.
® Rynna powinna by¢ zlutowana na catej
dtugosci potaczenia.
e Do lutowania mozna postuzyc sie lutow-
nica elektryczng jak i gazowa.
® Przed natozeniem cyny lutowniczej
powierzchnie nalezy przygotowac — od-
ttusci¢ za pomoca specjalnego ptynu do
lutowania miekkiego.
¢ Do lutowania stosujemy cyne o sktadzie
L-Pb Sn 40 (Sb) lub L-Pb Sn 50 (Sb) (40/60
lub 50/50 z zawartoscig antymonu < 0,5
wagi %) wg ISO 9453.
e Optymalna temperatura grota wynosi
~250 °C.
e Grubosc szczeliny lutowniczej po zluto-
waniu blach nie powinna by¢ grubsza od
0,5 mm.
UWAGA !t

Kazdorazowo po zakonczeniu lutowania za
pomocg mokrej szmatki usun pozostatosci

ptynu lutowniczego.

19. Odcinanie zbednego fragmentu denka.
20. Zagiecie pozostatego fragmentu.
21, 22. Dokoriczenie lutowania.



montaz

Po zamontowaniu hakéw mozemy juz
umiesci¢ na nich rynne i okresli¢ potoze-
nie rury spustowe;.

Po zaznaczeniu odpowiedniego miejsca
na sztucer za pomocg szablonu rysujemy
miejsce na otwor.

W rynnie nawiercamy otwor, a nastepnie
nozycami wycinamy materiat dookota
obrysu.

Sztucer

23. Zaznaczanie potozenia sztucera.

24. Odrysowanie za pomocg szablonu ksztattu
otworu na rynnie.

25, 26, 27. Wycinanie otworu.

N/AGARA




montaz

Za pomocg szczypiec recznych wywijamy
krawedz otworu na zewnatrz.

Ostateczny ksztatt uzyskujemy za pomoca
miotka.

Krawedz na catym obwodzie powinna
zosta¢ wywinieta ku dofowi.

Tak przygotowanga rynne zapinamy na
hakach rynnowych.

Sztucer przednim zagieciem zaczepiamy o
wywiniecie rynny (wulste).

28, 29. Formowanie otworu spustowego w
rynnie.

30. Rynna zamontowana w hakach.

31, 32. Montaz sztucera.
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montaz
SZTUCERA

Sztucer ustawiamy doktadnie pod przygo-
towanym wczesniej otworem.

Za pomoca szczypiec recznych, zaginamy
wasy do dotu.

Wasy powinny zostaé podwiniete pod
tylna krawedz rynny.

Sztucer mozemy montowac tez na rynnie
nie zatozonej na hakach rynnowych

— wybor zalezy oczywiscie od decyzji
montazysty

33, 34, 35. Ustawianie sztucera i zaginanie
blaszek montazowych.
36, 37. Zamontowany sztucer gotowy do mon-

tazu kolanek i rur spustowych.




taczenie
RYNIEN NA DtUGOSCI

Rynny taczymy na dtugosci na zaktad,
okoto 2-3 cm, a nastepnie lutujemy.

Przygotowujemy odpowiednie odcinki
rynny z uwzglednieniem wspomnianego
zaktadu.

Nastepnie sktadamy oba odcinki.
Miejsce do lutowania przygotowujemy

przy pomocy ptynu do lutowania miek-
kiego.

38. Docinanie rynny na pozgdang dtugosc.
39. Ustalanie szerokosci zaktadu.

40, 41 Dopasowanie rynien.

42. Przygotowanie do lutowania.
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taczenie
RYNIEN NA DtUGOSCI

Tak jak w przypadku denka, najpierw lu-
tujemy rynne w trzech, czterech punktach
celem ustalenia potozenia, a nastepnie
wykonujemy spoine wewnatrz jak i na
zewnatrz rynny. Za pomoca wilgotnej
szmatki nalezy usung¢ pozostatosci po
ptynie lutowniczym.

Spoina musi zachowywac parametry
szczelnosci i odpowiedniej estetyki.

NAROZNIKI RYNNOWE

W przypadku koniecznosci odprowadzenia
wody z kilku potaci jedng rynng stosuje sie
narozniki.

Standardem jest ttoczony naroznik zew.

i wew. o kacie 90 stopni. Istnieje takze
mozliwosé wyprodukowania naroznika o
dowolnym kgacie, co pomaga przy nietypo-
wych konstrukcjach.

Potaczenie naroznika z rynng jest dokfad-
nie takie samo jak przy tgczeniu rynien na
dtugosci.

Naroznik wewnetrzny i zewnetrzny 90°

43. Lutujemy potgczenie w kilku miejscach
ustalajac potozenie rynny.

44. Wykonujemy spoine wewnatrz rynny.
45, 46, 47. Lutujemy rynne od zewnatrz.




montaz
DYLATACII

W zwigzku z faktem, ze rynny przemiesz-
czajq sie na skutek zmiennych temperatur,
aby skompensowac to zjawisko, stosuje-
my ztgczke dylatacyjna.

Najdtuzszy jednorodny odcinek rynny
(taczony na state) bez dylatacji to 15 mb,
a w przypadku wystepowania narozni-
kéw czy zakoriczen przy $cianie

to max. 7,5 mb.

Po przekroczeniu podanych wartosci
konieczne jest zamontowanie pomiedzy
faczonymi fragmentami rynny ztgczki
kompensujacej.

Przygotowujemy odpowiednie odcinki
rynny uwzgledniajgc dtugos¢ dylatacji oraz
zaktadéw — 2 do 3 cm. Rynny montujemy
na hakach, a pomiedzy nimi umieszczamy
ztgczke dylatacyjna.

Ptynem lutowniczym pokrywamy miejsca
potaczenia.

Ztaczka dylatacyjna

48. Ustalamy dtugosc¢ odcinkdw rynny i wiel-
kos¢ zaktadow.

49, 50. Mocujemy rynny i dylatacje.

50. Zabezpieczamy mokrg szmatkg gumowy
element ztgczki i przygotowujemy powierzch-
nie do lutowania.



montaz
DYLATACII

Na elemencie gumowym ztgczki dylata-
cyjnej umieszczamy mokrg szmatke, ktéra
ma za zadanie chroni¢ element podczas
lutowania.

Podczas lutowania postepujemy jak
poprzednio, to jest najpierw lutujemy
elementy w kilku miejscach celem usta-
lenia potozenia, a nastepnie wykonujemy
spoine na catej dtugosci pofaczenia,
zaréwno wewnatrz jak i po zewnetrznej
stronie rynny.

Pozostatos¢ ptynu lutowniczego usuwamy
mokra Scierka.

Na samym kornicu lutujemy maskownice
tylko do jednego z korncéw taczonych
odcinkéw rynny.

Maskownica ogranicza podciekanie wody
pod tgczone elementy.

52, 53. Lutowanie w kilku punktach celem
ustalenia potozenia elementu.

55, 56. Zaktadanie i lutowanie jednego

z brzegdw maskownicy.

57. Poprawnie zamontowana ztgczka
dylatacyjna.

N/AGARA




zaktadanie
RUR | KOLANEK

Na tym etapie musimy w sposéb prawi-
dtowy wymierzy¢ dtugosé rury spustowe;j
A pomiedzy kolankami.

Nalezy przyja¢, ze rura spustowa powinna
zosta¢ zamontowana w odlegtosci okoto
o 25 mm od Sciany. Pomiary mozemy wyko-
nac recznie lub skorzystac¢ z zamieszczonej
obok tabeli.

;jrzyjeto 25 mm

Wartos$¢ w pierwszym wierszu

(A = ok. 168 mm) odnosi sie

A(mm) B (mm) L (mm) do montazu bez uzycia tgcznika
168 312 0 tzn. - kolanko w kolanko .

7

268 370 168 Odlegtos¢ kolanka do $ciany (A) stopnio-
318 399 226 wana jest co 50 mm.

368 428 284

418 457 342 Podana w tabeli dtugos¢ rury (L) taczacej
kolana uwzglednia juz zaktady montazowe
(czesci tacznika wechodzgce w kolanka).

468 486 399
518 515 457
568 543 515 Sposdb wymiarowania podany zostat na
618 572 573 schemacie.

668 601 630

718 630 688

768 659 746

818 688 803

868 717 861

918 745 919

968 774 977

1018 803 1034

1068 832 1092

1118 861 1150 58. Montaz kolanka.
59, 60. Pomiary dtugosci rury spustowe;j.
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zaktadanie
RUR | KOLANEK

Rury docinamy za pomocag pitki do meta-
lu. Koncéwke rury spustowej formujemy
w sposob pokazany na zdjeciu, tak aby
zmiescita sie w gniazdo kolanka.

Do momentu zamocowania rury spusto-
wej potgczone element (kolana z rurg)
mozna potaczy¢ z mufg, ktdrg mocujemy
tymczasowo w obejmie rury spustowe;j.

Obejme montujemy tuz pod dolnym
kolankiem.

& y

Rura spustowa

Kolanko

61. Docinamy rure za pomoca pitki do metalu.
62, 63. Formujemy jedng z krawedzi rury.
64. Montujemy zestaw sktadajacy sie z kolanek

i rury spustowej.
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;jrzyjeto 25 mm

:

I,

max 2000 mm
L

I,

I,

min 200 mm
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zaktadanie
RUR | KOLANEK

Wyznaczamy potozenie obejm rury spu-
stowej. Mocujemy jg do $ciany na kofki
rozporowe. Tam gdzie takie rozwigzanie
nie jest mozliwe stosujemy obejme
doczotowa.

Nalezy zwréci¢ uwage na zachowaniem
pionu - rura spustowa powinna by¢ usta-
wiona réwnolegle do Sciany.

Rozstaw pomiedzy obejmami nie moze
przekracza¢ 2 m, a na kazdg rure przypa-
daja przynajmniej 2 obejmy.

Obejma rury spustowe;j

—_—
—=

Sruby rozporowe do obejmy

65, 66. Wyznaczamy potozenie obejm rury
spustowej.

67. Wiercimy otwory pod $ruby montazowe.
68. Mocujemy obejmy do $ciany.



WWEWE!
LAPACZ DESZCOWKI

Pierwszg obejme rury spustowej mo-
cujemy w odlegtosci okoto 150 mm od
krawedzi kolanka.

Docieta na odpowiednig dtugosé (L) rure
spustowg montujemy w obejmie, skreca-
jac jg z odpowiednig sitg.

Na tym etapie zaktadamy elementy
dodatkowe takie jak tapacz deszczéwki,
tréjniki lub wylewki.

Odlegtos¢ wylewki od ziemi nie moze by¢
mniejsza niz 200 mm.

UWAGA 11!

Rury spustowej w zadnym wypadku nie
mozna wyprowadzac bezposrednio do
kanalizacji. Wydobywajace sie gazy tworzg
bardzo agresywne srodowisko (np.metan,
siarczek wodoru, amoniak itp.) o silnym
dziataniu korozyjnym.

tapacz deszczowki

Trojnik

Wylewka

68. taczymy rure spustowg z wylewka
70, 71, 72. Montujemy caty zestaw w obejmach
i skrecamy z odpowiednig sitg tak, aby nie

uszkodzi¢ elementéw systemu.

N/AGARA
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KONCOWE

KONSERWACJA

System rynnowy NIAGARA TYTAN-CYNK
nie wymaga szczegoélnych zabiegéw
konserwacyjnych jednak przed i po zimie
nalezy usunac z rynien i rur spustowych
zalegajace liscie, igliwie lub inne zanie-
czyszczenia state.

Osady biologiczne usuwacé nalezy za
pomoca specjalnych srodkéw dostepnych
w handlu lub za pomoc wody z dodatkiem
tagodnego detergentu.

Zabiegéw konserwacyjnych nie wykonuje-
my za pomocg urzadzen wykorzystujacych
do mycia wysokie cisnienie.

SKLADOWANIE

Na etapie montazu i sktadowania nie wol-
no dopusci¢ do ich zamokniecia podczas
transportu i skladowania, gdyz na skutek
ich kontaktu z wilgocig moze rozpoczac
sie pierwszy etap procesu patynowania,
charakteryzujacy sie powstawaniem
wodorotlenku cynku — biatego nalotu na
powierzchni materiatu.

Zaistniate zjawisko jest naturalnym proce-
sem, nie stanowi ono wady materiatowej,
lecz na etapie sktadowania jest niepoza-
dane ze wzgledow estetycznych.

UWAGA 1!

Zaden element systemu nie moze stykaé
sie ani odbiera¢ wody z blach miedzia-
nych, pokry¢ bitumicznych oraz innych

materiatéw moggcych wywotac lub
przyspieszy¢ zjawisko korozji elektroche-

miczne;j.
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