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naroznik wewnetrzny

dylatacja

KOMPLETNY SYSTEM
ODWADNIANA DACHU

System rynien wykonanych z tytan cynku
proponowany przez naszg firme jest
kompletnym systemem odwadniania,
stosowanym wszedzie tam, gdzie zalezy
nam na klasycznym, eleganckim wygladzie
jak i ponadprzecietnej trwatosci. Chetnie
stosowany jako odwodnienie nowych
budynkéw jak i przy renowacji obiektow
starszych i zabytkowych.

System rynien tytan cynk wystepuje w trzech
rozmiarach 125/90, 125/100 i 150/100 oraz
dwoch rodzajach wykonczenia powierzchni
zewnetrznej:

- naturalna o metalicznej btyszczacej
powierzchni nabierajgcej z czasem

w wyniku dziatania czynnikow
atmosferycznych jasnoszarej matowej

patyny,

- patynowana o matowej szarej
powierzchni uzyskanej chemicznie
podczas procesu produkgciji.
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N/AGARA TYTAN CYNK

MATERIAL

Tytan cynk to stop cynku z dodatkiem tytanu,
miedzi i aluminium. Cechuje sie doskonatymi
parametrami, jezeli chodzi o trwato$¢. Pod
wplywem czynnikéw atmosferycznych na
poczatkowo btyszczgcej powierzchni tworzy
sie cienka matowa warstwa tlenku zwana
potocznie patyng. Efekt matowienia jest
catkowicie naturalny i pozadany ze wzgledu
na ochrone korozyjng rynien, ktérych nie
trzeba malowac i dodatkowo zabezpieczac.
Dodatek tytanu w stopie ma ogromny wptyw
na zwiekszenie trwatosci na kwasne deszcze.
Trwatoscig ustepuje jedynie miedzi, lecz jest
od niej znacznie tanszy.

Gtéwne zalety tytan cynku:
- trwatos¢ ponad 80-120 lat w zaleznosci

od srodowiska,

- wytrzymato$¢ mechaniczna — zaleganie
$niegu, gwattowne opady deszczu, silnego
wiatru,

- nie korodujg na krawedziach cietych,

- odporne na zarysowania i zadrapania
powierzchni,

- nie wymaga malowania,

- materiat przyjazny srodowisku w 100%
nadaje sie do powtdrnego przerobu.

TRANSPORT
| SKELADOWANIE

Rynny, rury i inne elementy systemu nalezy
przewozi¢ czystymi, suchymi i zadaszonymi
srodkami transportu. Nie wolno dopusci¢
do ich zamokniecia podczas transportu

i skladowania, gdyz na skutek ich kontaktu
z wodg moze rozpoczgg¢ sie pierwszy etap
procesu patynowania, charakteryzujacy sie
powstawaniem wodorotlenku cynku — biatego
nalotu na powierzchni materiatu. Zaistniate
zjawisko jest naturalnym procesem, nie
stanowi ono wady materiatowej, lecz na
etapie sktadowania jest niepozadane

ze wzgledow estetycznych.

Magazynowanie krétkotrwate: na placu
budowy rynny, rury i inne elementy systemu
powinny sta¢ na paletach w fabrycznym
opakowaniu, pod zadaszeniem.

Magazynowanie dlugotrwale
pomieszczenia, w kto pr rl-‘gru: Jp
elementy wykorj_'a‘h ;

byc¢ suchelprze U'

temperatura nie mo

Sktadowane materiaty n_u- Zy

przed wilgocia i oddzielié odia
$rodkéw chemiczi lych:

LACZENIE Z INNYMI
MATERIALAMI

Elementy wykonane z roznych metali nie
moga stykaé sie ze soba, jesli mogtoby to
prowadzi¢ do korozji kontaktowej lub innych
niekorzystnych oddziatywan. W obecnosci
elektrolitu (woda deszczowa, wilgo¢ zawarta
w materiatach budowlanych) powstaje
niebezpieczenstwo korozji elektrochemicznej
(tworzenie sie ogniw galwanicznych).

Jony miedzi zawarte w sptywajacej

wodzie mogg przyczyniaé sie do korozji
powierzchniowej blachy cynkowo-tytanowe;.
Dlatego blacha ta, wzgledem kierunku sptywu
wody, nie powinna znajdowac sie ponizej
stosowanych materiatéw miedzianych.

Z kolei elementy stalowe, niezabezpieczone,
w dos¢ szybkim tempie ulegajg korozji

i mogg powodowaé powstawanie trudnych
do usunigcia rdzawych zaciekow.

Przy bezposrednim kontakci({'glv?lchy
p

cynkowo-tytanowej z woda s ajacq

z powierzchni bitumicznych moze zachodzi¢
niekorzZystne zjawisko'zwane korozjg
bitumiczna:Sytuacja taka ma miejsce

w przypadku s ania metalowych

systemow odwadniajgcych i o
blacharskich“podidachami pokrytymi
materiatami bitumiczaymi, np. papami.

Powierzchnia bitumiczna poddana
oddziatywaniu promieniowania UV, wilgogci
atmosferycznej oraz zwigzkéw chemicznych
zawartych w powietrzu emituje agresywne
zwigzki chemiczne o kwasnym odczynie,
ktére w kontakcie z blachg
moga wywotaé korozje cynku.
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AGARA I NIAGA!!A TYTAN CYNK
NAROZNIK NAROZNIK WEWNETRZNY

Naroznik pozwala na potgczenie rynny | Narozniki z rynng taczy
w narozach budynku. Standardowy kat sposbéb za pomocy lutowa
dla tego elementu to 90°. potaczenie jest trwate i niezawodne.

Unikalna technologia ttoczenia Na specjalne zamoéwienie dostarczamy
pozwala wykonaé narozniki (90°) narozniki o nietypowym kacie.

bez koniecznosci spawania,

co wptywa znaczgco na estetyke budynku.




N/AGARA TYTAN

Denka montowane sg na koncach rynny
za pomocg lutowania.

Wystepujg w dwdch wariantach
wymiarowych 125 i 150 mm

zapinajac go krawedzig

0 wywiniecie w rynnie !

oraz zaginajac wasy do srodka.
Wystepujg w trzech wariantach = = =
wymiarowych 125/90, 125/100 = =

i 150/100 mm.
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N/AGARA TYTA
KOLANKO

Kolanka pozwalajg na potacze
sztucera z rurg spustowa. Pr
sg w standardowym kacie 60
Wystepuja w dwoch warianta
wymiarowych 90 i 100 mm
odpowiednio-dla systemu




N/AGARA TYTAN CYNK B N/AGARA TYTAN CY
MUFA “OBEJMA |

Mufa umozliwia tgczeniemurs T — .
na diugosci. Potfzebnagyszedziedam o - cooire do $ciany budynku Skrecana na J_I‘,JJ[
gdzie nie wystar ) St BERE - R ] & obejma jest zdecydowanle mocﬁ“

dtugosci dos_té'f AN

sie za pomoca kotkow rozpole
z nagwintowanym tbem w
bezposrednio w obejme. K6

w trzech diugosciach 100,
Obejmy wystepujg w dwoch

* ‘wymiarowydfi90,i 100 mm; 60f
‘systemu 125150 8
i




N/AGARA TYTAN CYNK

TROJNIK

Trojnik umozliwia potaczenie rur

cz

Czyszczak umozliwia odprowadzanie

spustowych do jednego odprowadzenia. | i i wod opadowych celem dalszego ich
Prizydaje sie tam gdzie chcemy : . : wykorzystania w gospodarstwie

od GZ| deyedn g spustows N - o domowym np. do nawadniania ogrodo
Wystep 3 W dWOCH i . Po otwarciu uchylnej czesf;‘i .
wymiarowych 90100 mm, odp! element kieruje wode np. do zbiornika
dla systemu 125 i 15’0" Cz.yszc.z'é « posiada réwniez sito stuzace:
do m,ﬂﬂr]‘”";}r:u niesionycn z wodg
Z;Irh::”f-LV-Jr Np. IS¢

Wystepuja w dwoch wariantach

wy ]l;l owych dla systemu

125/90 i 150/100.
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N/AGARA TYTAN CYNK
WYLEWKA 60°

Wylewka odprowadza wode z rury
spustowej. Produkowana jest

w standardowym kacie 60°.

Nalezy pamieta¢, aby wylewka
mocowana byta min 200 mm od podtoza.
Wystepuje w dwoch wariantach
wymiarowych 90 i 100 mm,

odpowiednio dla systemu 125 i 150.
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W zwigzku z rozszerzal

termiczna materi
stosowanie elem

swobodng prace rynny:
jej ksztaftu i  szczélnost
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ZAKLAD PRODURGYIN IY
SYSTEM PRUSZYNSKISp-Zz o.0.
26-340 Drzewica, ul. P ystowa 10,
tel. 48 383 04 01,48 6750 (48 38331 13
e-mail: system@pruszyfiski:com.pl

WARSZAWA
05-806 Komordéw, Sokotéw ul. Sokotowska 32B,

tel. 22 738 6000, fax 22 738 61 01 93030 Rzgoéw, ulk R
e-mail: pruszynski@pruszynski.com.pl e- ma|I lodz

www.pruszynski.com.pl
DZIAL DETALICZNY
05-816,Michatowice, Al. Jerozolimskie 268, teI 227238000
e-mail: detal@pruszynski.com.pl

FILIE
BIALYSTOK
16-070 Choroszcz, ul. Warszawska 44, tel. 85 719 30 03
e-mail: blalystok@pruszynskl com.pl
BYDGOSZCZ
86-031 Osielsko, Szosa Gdarska 74A, tel. 52 381 3825
e-mail: bydgostE)zEpruszynskl .com.pl

80-180 Gdansk-Szadotki, ul. Lubowidzka 34, tel. 58 303 90
e-mail: gdansk@pruszynskl com.pl
] KATOWICE
41-710 Ruda Slaskaful. Nowary 1a, tel. 32 342 13 258
e-mail:katowice@pruszynski.com.pl
KIELCE
25-655 Kielce, ul. tédzka 268a, tel. 41 346 15 10
e-mail: kielce@pruszynski.com.pl
KRAKOW
32-086 Wegrzce, ul. Warszawska 11, tel. 12 286 31 50
e-mail: krakow@pruszynski.com.pl
LUBLIN
20-207 Lublin, ul. Jurystyczna 133, tel. 81 745 15 90
e-mail: lublin@pruszynski.com.pl .
RZESZOW
* 36-050 Sokotéw Matopolski, ul. Tysiaclecia 17,
tel. 1777 29 716,fax 17 77 29718 ,-:'
e-mail: rzeszow@pruszynski.com.pl
STARACHOWICE . ]
27-200 Starach0W|ce ul. 1 Maja 10, tel. 44’ 755436
I
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Kie, Nowa Wies Wroctawska

@pruszynskl.com.pl

oferty oraz mozliwymi zmlanaml technologii
| zastrzega sobie prawo zmian w niniejszym
alogu bez uprzedzenia.

est oferta w rézumieniu kodeksu handlowego.
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